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Zakljucek izgradnje obrata za
filtriranje sadre in pricetek

poskusnega obratovanja
obrata za filtracijo sadre in
suhega zapolnjevanja sadre
Koncan je velik projekt, v objektu
se je zacelo poskusno obratovanje.
Poskusno pa obratuje tudi crpalni
sistem.

Kemolit® PCP kot CTP plos¢a
Zaradi digitalizacije postopkov je v
graficni industriji prislo do velikib
preobratov. Klasicno kopiranje
Pplosc je prevzelo CTP kopiranje.

Kako prodiramo na tuje trge,
kako se predstavljamo na
sejmih in uvozna
problematika

Predstavljamo podrocje prodaje in
nabave ter tezave na teh podrocjib.

Iz testnega centra v Parizu
smo prejeli zanimive posnetke
vzorcev nasega fungicida
preparata Cuprablau Z-Ultra

Predstavljamo posodobitev
vodenja kalcinacijskih peci

Rodila se je ideja, nastala
razvojno raziskovalna naloga:
Sledila je zamenjava mesalne

posode

Tehnicna diagnostika
je korak naprej v smeri sodobne
strategije vzdrZzevanja

Predstavljamo nase
strokovnjake

V Cinkarno so nas pripeljale
razlicne poti. Vsaka zgodba je po
svoje zanimiva.

Tokrat sta v naso rubriko prisla
Janko Korat in Peter Bastl.

Valjarna ima sodobno
energetsko varcno razsvetljavo
V spoznaj me spoznajte

JoZeta Beleta

V mi med seboj

je bila povabljena na klepet
Cebelarka Dragica

Planinci slavili jubilej



Na kratko
odtuintam

Predstavili projekt Suhega

zapolnjevanja sadre

V zaCetku junija je uprava Cinkarne
predstavila SirSi javnosti zakljuéni projekt
suhega zapolnjevanja sadre, ki je najnovejsa
investicija v varovanje okolja, vredna 17,6
milijona evrov. O novici so porocali domala
vsi osrednji slovenski mediji.

S poskusnim obratovanjem je obrat suhega
zapolnjevanja sadre Za Travnikom zacel
marca, zaposlenih je enajst delavcey, v juniju
obratujejo ze v Stirih izmenah.

Vodja posadke Tomaz KoStomaj, ki je v obratu
Ze od januarja, nam je podal kratko izjavo.

Tomaz KoStomaj:

Mislim, da smo prava ekipa

Za delo na obratu
filtracija sadre sem se
odlocil po pogovoru
z vodjem  Crnega
dela in nevtralizacije
Zvonetom Marcenom in
po odobritvi direktorja
PE Titanov  dioksid
Zorana Kanduca, ki
sta mi omogocila delo

kot zagonski vodja
posadke.
Sedemnajstega januarja letos sva s

priucevalcem Francem Sinkom prvi¢ prisla
Vv na novo zgrajeni objekt za filtriranje sadre.
Ze prvi obgutki ob ogledu objekta in okolice
s0 bili dobri. Ceprav je bila okolica e pravo
gradbisce, je bilo videti, da bo delo prijetno.
Po podrobnejsem ogledu objekta je bilo
jasno, da ni ni¢ posebno novega, saj sem
podobne naprave kot so razni ventiliin ¢rpalk,
poznal Ze iz ¢rnega dela v Cinkarni, kjer sem
delal prej ze deset let. Prvih nekaj dni je bilo
na vrsti samostojno priucevanje, namenjeno
podrobnejSemu spoznavanju stiskalnic in
tehnologije za stiskanje sadre. S Sinkom
sva se udeleZevala tudi rednih tedenskih
sestankov z zunanjimi in cinkarniSkimi
izvajalci, ki jih je vodil Pavel Blagotinsek, ki je
tudi vodja poskusnega obratovanja filtracije
sadre.

Stirinajstega februarja so pridli prvi Stirje
delavci, nato do konca marca Se pet in
aprila Se eden delavec. Zaceli so z rednim
priucevanjem in spoznavanjem za nekatere
povsem novih stvari, saj niso poznali take
vrste dela. Vecina jih je priSla iz povsem
drugih poklicov, saj so prej opravljali dela kot

postar, mesar in podobno. Trije pa so bili Ze
prej zaposleni v Cinkarni. Vsi so bili navduseni
nad okoljem, v katerem bodo delali in so
pokazali veliko dobre volje Ze na zaGetku.

Marca smo zaceli s stiskanjem sadre in vsemi
tehnoloSkimi postopki, ki spadajo zraven. V
apriluso prvistirje Ze opraviliizpit, ki ga morajo
imeti za samostojno vodenje procesa. Tako
sSmo v maju Ze organizirali triizmensko delo,
z dvema delavcema v popoldanski in nocni
izmeni. Ostali opravljajo izpite v maju, saj bi
naj po planu v juniju zaceli s Stirizmenskim
delom. Tako posadka trenutno Steje deset
operaterjev, v prihodnjih dneh pa naj bi
priSel Se eden. Proces se vodi iz komandne
kabine, kjer je racunalniski nadzor. Prav tako
pa je potreben nadzor v samem obratu. Sami
opravljamo tudi nekatera manjSa vzdrzevalna
dela, prav tako pa redno skrbimo za Gistoco
v obratu. Samo delo je zelo zanimivo in ni
fizicno naporno, je pa potrebna popolna
zbranost.

Mislim, da smo prava ekipa in da se bomo Se
naprej razumeli, sam pa upam, da bom ostal
na tem delovnem mestu in uspesno opravljal
svoje delo.

Aktualnosti pri varstvu rastlin

V zadnjem ¢asu so nas mediji obveScali o
pomoru ¢ebel na razlicnih delih Slovenije.

Iz naSega proizvodnega in prodajnega
programa nimamo nevarnih fitofarmacevtskih
sredstev, ki bi bila nevarna za Cebele.
NasSa proizvoda Cuprablau in Pepelin sta
predstavnika bakrenega in Zveplenega
fungicida, ki nista nevarna za Cebele. Na
splosno niso za Cebele nevarni fungicidi
(sredstva za zatiranje bolezni), herbicidi
(sredstva za zatiranje plevelov), zelo nevarni
pa so nekateri insekticidi (sredstva za
zatiranje insektov).

V' dobri kmetijski praksi -velia za vse
uporabnike fitofarmacevtskih sredstev (za
kmete in vrtickarje), da se drzijo naslednjih
priporocil:

- pred uporabo obvezno preberejo navodilo
0 uporabi fitofarmacevtskega sredstva, ki
je priloZeno,

- predvsem pri ffs-insekticidi, ki so nevarni
za ¢ebele moramo v krogu treh kilometrov
pravoCasno obvestiti Cebelarje 0 namenu
uporabe,

- Skropljenje izvajamo v vecernih urah ali
ponoci, ko so Cebele Ze v panju,

- cvetoca podrast mora biti v sadovnjakih in
vinogradih pokoSena,

- obvezno morajo biti testirane naprave za
nanos fitofarmacevtskih sredstey,

- fitofarmacevtska sredstva lahko kupijo le
osebe, ki imajo opravljen te€aj o varstvu
rastlin, za vrtiCkarje sta iz naSe palete
dovoljena Cuprablau in Pepelin v pakiranju
za 10 litvor vode,

- uporabljamo le odmerke, ki so registrirani.
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OD TU IN TAM

Zgoraj navedeni nekateri ukrepi so pogoj
o pravilni rabi fitofarmacevtskih sredstev.
Cebele so opraSevalke Stevilnih kmetijskih
rastlin in so nujne pri proizvodnji hrane, zato
se moremo do njih ravnati zelo spostljivo.
Nande Osojnik

Ozivitev intranetnih strani
PE Titanov dioksid

V PE Titanov dioksid smo pred leti ze imeli
svojo intranetno stran, ki jo je s pomocjo
nekaj sodelavcev, med njimi je bila gonilna
sila takratna vodja RPT oziroma zdajSnja
tehnicna direktorica, uspesno implementiral
Roman Broz. V preteklih letih je bila pozornost
vseh zaposlenih v PE usmerjena zgolj in
samo na investicijo razSiritve proizvodne
kapacitete ter seveda na sprotno reSevanje
tekoCe proizvodne problematike. Menjava
vodstva PE je prinesla nove delovne pristope,
oblikovale so se nekoliko drugacne delovne
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skupine in nenazadnje je direktor izrazil Zeljo,
da bi intranetne strani osveZili z novejSimi
informacijami in dodatnimi vsebinami.
Glavno vlogo je tudi on dodelil Romanu Brozu,
ki je med drugim na podoben nacin pripravil
cinkarnarjem bolj poznano Modro stran
(http://tio,-center/ ). V delovni skupini smo
Se mag. Zoran Kandug, BozZa Suk Lubej, mag.
Tomi GominSek, mag. Mojca Pustoslemsek,
Tatjana RoZman, Igor Kolenc, Vito Pevec,
Zlatko Selih in Mateja Mognik Ivec. R. Broz je
pripravil zasnovo portala PE Titanov dioksid
(vsi ‘omrezeni’ si lahko njegovo podobo
ogledate na http://tio,-center/tio,/ ), drugi
pa smo postali uredniki posameznih rubrik.
Nas portal je komaj rojeno dete, ki Se ne zna
samostojno jesti, hoditi, kaj Sele komunicirati,
zato bo potrebno vloziti Se veliko naSega
truda, da bo zrasel krepak in dopadljiv otrok.
Mi se bomo potrudili nuditi mu optimalne
pogoje zazdrav in uravnoteZen razvoj, vi, dragi
sodelavci, pa ste vabljeni, da mu sledite, ga
opazujete in kaj svetujete, morda prispevate
tudi kaksno novicko ali komentar. Za vse to se
obrnite na enega od omenjenih sodelavcev.
Z veliko mero entuziazma, a tudi z nekaj
dvomi, smo se lotili naSega portala. A Ze
Bertrand Russell je izjavil, da je problem tega
sveta, da so bedaki vedno polni samozavesti,
inteligentni pa polni dvomov. Njegova misel
je tudi nase vodilo.

Mateja Mocnik Ivec



PROJEKT

& Zakljucek mgr.adnje obrata za filtriranje

_ sadre in pricetek poskusnega
obratovanja obrata za filtracijo sadre
m suhega-z‘a‘polnjevanja sadre

STANJE NA PROJEKTU

Dela na izgradnji obrata za filtriranje sadre, dovozne ceste in kablovoda so zakljucena. Zgrajeni objekti s
pripadajoco infrastrukturo so pogoj za spremembo nacina odlaganja sadre iz proizvodnje titanovega dioksida.
Sprememba nacina odlaganja pa je nujna za nadaljevanje proizvodnje.

Gradnjaobratainmontazaopremeje potekala
v letih 2006 in 2007. 31. januarja 2008 je bil
uspesno izvrSen tehnicni pregled celotnega
kompleksa. Le-ta je bil predpogoj za zaCetek
enoletnega poskusnega obratovanja, ki bo
osnova za izdajo uporabnega dovoljenja.
UE Celje je izdala dovoljenje za priCetek
poskusnega obratovanja v tridesetih dneh
po opravljenem tehniCnem pregledu, 27. 2.
2008. Zdnem 10. 3. 2008 smo tako priceli
s poskusnim obratovanjem naprav v obratu
za filtriranje sadre.

Cinkarna Celije je poleg potrebnega
gradbenega dovoljenja za vse objekte
pridobila tudi Slovensko tehnicno soglasje
za sipko titanovo sadro. To je dokument,
ki potrjuje, da je sipka sadra zaradi svojih
lastnosti primeren gradbeni material za trdno
zapolnjevanje saniranega in izpraznjenega
odlagalis¢a Za Travnik, kot tudi za druga
zapolnjevanja ter spodnje ustroje in podloge
v nizkih gradnjah.

Sedanji moker nacin usedanje goSce sadre
v jezeru deponije Za Travnikom smo s tem
spremenili v trdno zapolnjevanje oZete sipke
sadre. Na filter stiskalnicah  ozemamo
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(suSimo) tako svezZe proizvedeno suspenzijo
sadre, kot tisto, ki je Ze odloZena na deponiji.
Z osuSeno sadro bomo postopno zapolnili
celotno dolino.

Zgornji sloj bomo sproti prekrivali z zemljo
ter povrSino zasejali s travo. S tem bomo
ojezerjeno povrSino vrnili v mozno kmetijsko
uporabo.

KRATEK OPIS POSTOPKA
SUHEGA ZAPOLNJEVANJA
SADRE - ZA TRAVNIKOM

GoSCa sadre nastaja pri nevtralizaciji
odpadnih  kislih odplak iz proizvodnje
titanovega dioksida, pri kateri se za razklop
rud uporablja Zveplova (VI) kislina. Kot
nevtralizacijsko sredstvo v prvi stopnji
uporabljamo suspenzijo apnenceve moke in
naknadno Se apneno mleko. Svezo suspenzijo
sadre smo do sedaj Crpali iz obrata za
nevtralizacijo po 3,6 kilometrov dolgem
tlanem cevovodu, v mokro odlagaliSce Za
Travnikom, ki je zumetno zemeljsko pregrado
zajezena dolina z imenom Za Travnikom.
Trdni delci sadre v zajezitvi mokrega
odlagaliS¢a sedimentirajo v goSco. Zbistrena
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tekoCa faza, ki je s povrSinskimi in izvirnimi
vodami razredCena sadrovica pa se preliva
in odteka v vodotoke: Vzhodno Loznico,
Hudinjo, Savinjo.

Sedaj svezo sadra namesto v mokro
odlagaliSce na usedanje v zalogo dovajamo v
500 m3 zbirno mesalni rezervoar, ki je lociran
ob obratu za filtriranje sadre. Iz rezervoarja
polnimo Stirimembransko komorne filtrske
stiskalnice  ANDRITZ (MKFS), na katerih
izvajamo filtracijo “oZemanje” (susenje)
suspenzije sadre.

Prednost pri filtriranju “oZemanju” (susenju),
ima vedno sveZa suspenzija sadre iz tekoce
proizvodnje TiO,. Crpana stara suspenzija
titanove sadre, ki jo pripravljamo z meSanjem
usedene goSce in bistrega sloja tekoce faze,
mokrega odlagaliSCa sadre Za Travnikom,
dodajamo sveZi suspenziji sadre v 500 m?
zbirno mesalni rezervoar v taksSnih koli¢inah,
da je nazivna zmogljivost obrata za filtriranje
sadre Cim bolj izkoriStena. Zadovoljiva
filtrabilnost meSanice in kvaliteta filtrskega
kolaCa, narekuje vsakokratni delez stare
sadre. SveZa suspenzija sadre ima namre¢
temperaturo nevtralizacije do 50 °C in zaradi



Celoten kompleks lokacije Za Travnikom

Sipka titanova sadra v skladiscnem boksu

tega tudi sorazmerno boljSo filtrabilnost, v
primerjavi s staro sadrino gosco, usedeno
v mokrem odlagalisCu v zalogi, ki ima
temperaturo naravnega okolja odlagaliSca.
Tapaje nizjanpr.od4 °Cdo 25 °Cinimas
tem slabSo filtrabilnost.

Zbistren filtrat po filtriranju “oZemanju”
(suSenju) odteka nazaj v ojezeritev in se
preliva ter odteka v vodotoke: Vzhodno
LozZnico, Hudinjo, Savinjo.

Z dodatnim odvzemom vode, oziroma
oZemanjem sadre, s postopkom dodatnega
mehanskega  stiskanja  pri filtriranju
pridobimo sipek filtrski kolac sadre, ki ima
povprecno manj kot 30 odstotkov preostale
vode - vlage. Tako se volumen mehansko

PROJEKT

Namakangje odlagalnega polja sadre

Zaposleni v komandni kabini

oZeti sadri razpolovi, saj povprecno dobljena
70 odstotna sipka sadra (ostalo je vlaga),
doseze specificno nasipno tezo 1,6 ton
na kubicni meter in v zbitem stanju celo
gostoto od 1,6 do1,7 ton na kubicni meter.
Komprimirana sadra hkrati pridobi tudi vodo
nepropustno povrsSino in je primerna za
konstrukcijske nasipe.

Med delovnimi dnevi sadro nalagamo z
nakladalnikom, natovarjamo na prevozno
sredstvo (kamione), iz skladis¢nih boksov
spodnjega nivoja obrata za filtriranje
sadre. NaloZzeno sadro  odvazamo do
mesta odlaganja. Sadro nasipavamo po
predpisanem postopku na odprtih poljih
suhega odlagaliSCa sadre. Sadra izpodriva in
sanira staro mokro odloZeno sadrino gosco, v
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Delo na odlagalnem polju (izravnavanije in
komprimiranje sadre

Stiri filter stiskalnici v obratu za filtriranje
sadre

mokrem odlagalisCu. Nasuti material sadre
se z gradbeno mehanizacijo (buldoZerjem)
izravnava in komprimira do zahtevane
zhitosti-gostote (1,6-1,7 t/mq).

Z namakanjem roSenjem in polivanjem
zbistrenega filtrata, ki ga dobimo prifiltriranju
“ozemanju”  (susenju), preprecéujemo
osusSitev transportnih poti in odprtih trdno
zapolnjenih povrSin sipke titanove sadre in
s tem prepreCujemo nastanek morebitnega
prasenja.

Vsem udeleZzenim se najlepSe zahvaljujem za
prizadevno delo na projektu.

Tekst in foto: mag. Pavel BLAGOTINSEK

Foto: Blaz Crepinsek , Mira Gorensek
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Mornarica na ojezeritvi mokrega
odlagalisca sadre Za travnikom

Pomikanje crpalnega bagra pri izvedbi crpanja stare gosce iz mokrih odlagalisc sadre za sanacijo lokacije
Za Travnikom in kasneje verjetno tudi Bukovzlaka, pomeni plovbo plovil po celinskib vodah, oziroma
kar cinkarnisko mornarico. Varnost plovbe, navticno navigacijo, tehnicne in prometne predpise ter druge
mornariske vescine na kopenskih vodah, se sedaj smiselno upostevajo in tudi uporabljajo na umetni

ojezeritvi odlagalisca.

Crpalni sistem za staro sadro poskusno
obratuje in dovaja gosco stare sadre v zbirno
mesalni rezervoar 500 m?, kjer se pomesa
z dotokom sveZe sadre in nakar se zmes v
filtrskih stiskalnicah dehidrira, oziroma oZme.
S tem se pridobi sipka titanova sadra za
trdno zapolnjevanije in rekultivacijo saniranih
odlagaliSc in voda za protiprasSne ukrepe.

Crpalni sistem obsega naslednje glavne

sestavne dele, ki si za uspeSno dovajanje

stare sadre v proces filtracije sledijo po

naslednjem zaporedju:

e plavajoCi Crpalni bager s po globini
nastavljivo sesalno cevjo, z zmogljivo
Crpalko, z regulacijo gostote Crpane stare

nemoteno polnjenje filtrskih stiskalnic,
po vkopanem dovodnem stabilnem
cevovodu, oziroma jo delno vrata po
povratnem cevovodu v ojezeritev, Ce je
meSalni rezervoar poln in koncno sistem
obsega Se

* nadzorni sistem v komandni kabini obrata
za filtriranje sadre, kjer ima operater tudi
video nadzor nad delovanjem Crpalnega
sistema.

Za tehnicni prevzem, oziroma za pridobitev
dovoljenja za uporabo je potrebno poleg
znanih namenskih kopenskih sklopov s
projektnimi reSitvami zagotoviti tudi ureditve
navodi kot velja za plovila v uporabi za plovbo

Zato je potrebno zagotoviti, da plovni deli
Crpalnega sistema delno ali v celoti izpolnjuje
mornarsko navticne zahteve kot na primer:

¢ onesnaZevanje z nafto ni mozno, ker so vsi
pogoni ¢rpalnega sistema na elektricni in
ne na dizelski nacin,

e varovanje in zaSCita elektroinStalacij
je sistemsko urejena in preverjena z
meritvami  varovanja pred dotikom,
preizkusom izklopilnih €asov, izvedbo
ozemljitve in atmosferskega praznjenja,

e za signalne |uci, radarske naprave
in podobno je poskrblieno s celotno
osvetlitvijo  bagra in  dostopnega
plavajocega cevovoda, polozaj bagra pa
doloCa satelitski, geografsko pozicijski

Prikljucevanje plavajocega cevovoda na prebodu
voda - kopno

sadre in s kabino z lokalnimi komandami
in kontrolnimi instrumenti za rocno
upravljanje Crpanja, se nahajajo na
zacetku sistema,

plavajo¢i cevovod, ki je sestavljen
iz pontonskih sestavnih delov, in ki
omogocajotudidostopterdovodelektricne
moci, komunikacijskih in krmilnih funkcij,
se nadaljuje po vodni gladini do kopnega,
povezovalni pontonski most voda-kopno
omogoca, da se cevovod nadaljuje s
stabilnim cevovodom po kopnem,
vmesno Crpaliste s tandemsko crpalko
prevzame staro sadro izbagra in jo potiska
v meSalni rezervoar, v potrebni kolicini za
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Tandemska crpalka v notranjosti vmesnega
Crpalisca

po celinskih plovnih poteh.

Zato je bila s firmo DSB Aufbereitungstehnik iz
nemskega mesta Bad Rappenau, podpisana
pogodba o izdelavi in dobavi CGrpalnega
sistema. Ta smiselno upoSteva predpise
o0 varstvu CloveSkega Zivljenja na morju, o
prepreCevanju onesnazevanja z nafto, o
prevozu nevarnih snovi po kopenskih vodah,
skratka o preprecevanju onesnazevanjamorja
z ladij, oziroma o preprecevanju nevarnosti
za osebe na krovu, za okolje ali za plovbo in
ne nazadnje tudi za usposobljenost voditelja
Colna ipd.
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Kabina z lokalnimi komandami in
kontrolnimi instrumenti za rocno upravljanje
Crpanja stare sadre

sistem,

e protihrupna izoliranostvseh izvorov znizuje
hrup do te mere, da bo Crpalni sistem
lahko obratoval 24 ur na dan preko vsega
leta,

e onesnazenje s hidravlicnim  oljem
prenosnega sistema po sklopih na bagru,
je onemogoceno z lokalnim lovilnim
sistemom,

e za preventivno izloGanje morebitno
izpuscenih olj in masCob iz celotne
ojezeritve pa bo dodatno poskrbel
plavajoci sistem lovilcev olj in maScob ob
ustju prelivne cevi ob pregradi, ki doloca



Splavitev crpalnega bagra je bila izvedena 18. marca 2008

nivo ojezeritve, in ki po prelivni cevi skozi
pregrado odvaja ojezeritev,

e varovaje pred nihanjem, zalitem ali
celo potopitvijo plovila je zagotovljeno
z javljalniki pojava vode, z zvoCnim
in svetlobnim alarmom, oziroma z
avtomatsko Crpalko praznjenja nabrane
vode na najniziem delu v notranjosti
bagra,

¢ sidranje bagra je zagotovljeno s pomocjo
treh jeklenih pletenic in s ploScatimi sidri
na kopnem obreZju ojezeritve,

¢ poloZaj bagra se bo spreminjal na ta
nacin, da se bodo posamezne pletenice
preko elektromotornih vitlov zategovale ali
popuscale,

Merilnik gostote Crpane stare sadre v strojnici

bagra

¢ veCje spremembe poloZaja bagra pa bo
potrebno izvesti z rocnim upravljanjem
vitlov, oziroma z vleko motornega colna,

e dodatna osebna varovalna oprema je
zagotovljena za vse, ki se bodo nahajali
na pohodnem podestu plavajocega
cevovoda in na bagru ter morajo obvezno
biti opremljeni z reSilnimi jopiCi in biti
usposobljeni za reSevanje iz vode,

e za primere potreb reSevanja iz vode, bo
ob bagru moral vedno biti tudi pripravljen
¢oln z izvenkrmskim pogonom v voznem
stanju in dodatno opremljen z vesli,

 delo in aktivnosti na vodi ureja navodilo
za delo in tehnicni nacrt ¢rpanja,

PROJEKT

Na vitel navita pletenica bo omogocala sidranje in pomik bagra

* za vzdrzevanje in za zagotavljanje
zanesljivosti opreme pa je izdelana
ustrezna projektna dokumentacija.

Predvideno je vecletno obratovanje bagra s
Crpalnim sistemom in mozZno ga bo prestaviti
Se na ojezeritev mokrega odlagalisCa sadre
Bukovzlak.

Tekst in foto: Dani PODPECAN
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Plavajoci crpalni bager
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Graficna industrija se zaradi digitalizacije postopkov hitro prilagaja in zato je klasicno kopiranje plos¢
prevzelo CTP kopiranje. Prednost tega sistema je, da digitalni zapis ne pretvarjamo vec v analognega in

s tem dosegamo kakovost enako originalu. Pri prejsnjem nacinu smo z digitalnim nacinom osvetlili film
(CTF) in preko njega prenesli s fotopostopkom — kopiranjem tiskovne elemente na plosco. Pri tem postopku
se vedno izgubi del tiskovnib elementov v obliki pomanjsanja. Mozne so tudi napake zaradi fizicnib
poskodb filma, montaze in prahu, ki je vedno prisoten v prostorib.

Z razvojem racunalniske tehnologije se je v
grafiki najprej uveljavila elektronska montaza
in je bilo samo vpraSanje ¢asa, kdaj bo mozno
namesto filma neposredno prenesti tiskovne
elemente na ofsetno plosco. Prvi sistemi so
se pojavili v 90-ih letih, vendar so bili zelo
dragi in pocCasni. Po letu 2000 sta prevladala
dva CTP sistema:

- z violet diodo Sibke moci, ki uporablja
posebno plosco, ki zahteva za osvetlitev
valovno dolZino Zarkov 400-440 nm in za
pogoje dela temen prostor;

- s termalno diodo valovne dolzine 830
nm. Ta sistem je se je, zaradi hitrosti in
enostavnosti, vtem €asu najbolj razsiril. Oba
sistema uporabljata posebne plosce, ki so
drazje in mehansko obcutljivejSe od klasicnih
in ne omogocajo analognih kopiranj. Tiskarne
so Se vedno imele zahtevo po plos¢i, ki jo
lahko uporabljajo kot analogno, zaradi starih
montaz in filmov za ponatise, in neposredno
kot CTP. Tako bi imeli eno kvaliteto ploSce in
pripadajoco kemijo za oba sistema.

Prvi tak sistem je razvil BASSIS PRINT
in je baziral na sistemu Zarnice in zrcal,
ki so osvetljevale plosCo po segmentih.
Za osvetljevanje pozitivne plosce je bil
prepocasen in je za ta sistem bolj ustrezala
negativna plosca.

Drugi najnovejSi sistem je UV-laserska
dioda, ki pri 405 nm razvije dovolj energije
za osvetlitev konvencionalnih ploS¢. S tem
so uspeli narediti CTP napravo, ki je v hitrosti
osvetljevanja primerljiva ali celo hitrejSa od
prej nastetih CTP osvetljevalnih naprav.
Velika prednost tega sistema je v tem, da
je pri uporabni zahtevani hitrosti sposobna
osvetliti konvencionalne pozitivne ofsetne
tiskarske ploSce. Poleg prednosti glede
zdrZljivosti teh ploS¢ lahko za izdelavo forme
uporabljamo obicCajne, cenejSe kemikalije.
Cinkarna zaradi majhnosti svojega trga ni
imela moznosti razviti CTP ploSce in je zato
izkoristila ponujeno priloznost, ki se je odprla
jeseni 2006.

8
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Liischer XPose UV osvetljevalna naprava in nase plosée KEMOLIT® PCP

Obicajno ploséo KEMOLIT® PO7 smo priredili
zahtevam po manjSi porabi energije za
osvetljevanjeinizdelalinovo ploséo KEMOLIT®
PCP. Razvili smo tudi ustrezen razvijalec,
ki je prirejen za avtomatsko razvijanje na
Liischerjevih napravah osvetljenih plos¢.

V februarju 2007 smo izvedli tudi obsezno
testiranje osvetljevanja in razvijanja z naSim
razvijalcem v podijetju Liischer AG v Svici. Po
kon€anih testih smo od firme Lischer AG,
Switzerland pridobili certifikat, ki potrjuje
ustreznost plosc¢e KEMOLIT® PCP za uporabo
v XPose UV osvetljevalnih napravah, kar nas
uvrSca na njihov spisek ustreznih izdelovalcev
ploS¢. Testi so pokazali, da naSa plosca
potrebuje od 50 do 80 mJ/cm? svetlobne
energije, odvisno od uporabljenegarazvijalca.
Ob uporabi naSega novega razvijalca P-75
KEMOLIT® potrebuje PCP plo$¢a Se manj
energije, kar dodatno skrajSa Cas osvetlitve in
stem poveca hitrostizdelave. KEMOLIT® PCP
je priSla iz redne proizvodnje konec marca
leta 2007.

V tem Casu so tudi tiskarne uvidele prednosti
CTP osvetljevanja klasicnih ploS¢, kar se
potrjuje v nakupih teh naprav na trgih, ki jih
pokrivamo z naSimi proizvodi. Potrudili smo
se, da smo jih tekoce informirali o novostih
na tem podrocju. Tiste, ki so se zanj odlocili,
s0, skupaj z naSo pomocjo, sistem instalirali
in uskladili nastavitve za nase KEMOLIT® PCP
plosco in pripadajoce preparate. Tako sedaj z
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nami delajo naslednje tiskarne:

Radin - Rotografika - Subotica (prehod iz
termalnih na naSe ploSce), Studio Lazié¢ v
BeograduinNovem Sadu (prehod iztermalnih
na naSe ploSce), Tipokod Odzaci, Offset
Markulin Zagreb ... Nekateri nasi kupci imajo
Ze narocene te naprave in bodo instalirane:
Rotografika Subotica, Rotografika Zagreb,
Studio v Beogradu ... Tudi naSe podjetie
razmislja o nakupu najnovejSega XPOSE UV-
sistema, ki bi bil primeren za demonstracije,
instruktazo ter studio. S tem nastopom smo
ponovno zaceli pridobivati na prodaji in
imamo z naSim nacinom dela, ki temelji na
hitri odzivnosti, prve uspehe.

Reakcija konkurence, ki izdelujejo termalne
plosceje,dasozaceliagresivnonastopatiinso
ponovno zaceli prodajati tudi konvencionalne
plosée, ki pa Ze imajo ustrezne Fogra
certifikate. Da bi zadrZali in Se povecali naso
prodajo, je nujno potrebno z nasim znanjem
narediti naslednje: tehnoloSko posodobiti
obstojeco proizvodnjo ploS¢ in s tem pridobiti
Fogra certifikat ter kar v najkrajSem Casu
realizirati investicijo v novo »in line« linijo z
vecjo kapaciteto.

KEMOLIT® PCP in njene lastnosti smo opisali
v strokovnem c¢asopisu Modre strani §t. 77.

Dani MULEJ, Vladimir PAVSEK



Prodiranje na tuje trge

Tako kakor je pomembno, da podjetje venomer raste, da skrbi za
napredek in razvoj, tako je tudi pomembno, da skrbi za prilagajanje
razmeram na tujib trgib. Poskusali vam bomo podati kratek pregled
vstopanja na nekaj trgov bivsega varsavskega pakta.

Vvsakem podjetju se sliSijo pojmi rast, razvoj,
Siritev veCanje in podobni, ampak dejansko
je tako, da je to potrebno na vseh podrogjih.
Tako kot CloveSka osebnost potrebuje rast,
Siritev, napredovanje in nadgrajevanje in
ravno tako se to dogaja v podjetju. Rast je
pojem, ki je zasnovan v naravi in zaradi tega
vemo, da je rast koristna in pokazatelj razvoja
ter ugodne prihodnosti.

Ce te misli nekoliko prenesemo v Zivljenje
podjetja, to pomeni stalno rast podjetja.
Rast podjetja lahko bolje merimo s samo
proizvodnjo in ne s Stevilom zaposlenih, saj
obdobje optimizacij in avtomatizacij zahteva
vse manj delavcevih ur.

Da bi zagotavljali rast proizvodnje in prodaje
praskastih lakov, je bilo veliko storjenega
vsako leto in z zadovoljstvom lahko re¢emo,
da je vsakoletna rast prodaje posledica
trdega dela in nenehnega izpopolnjevanja
celotne storitve. Razmere na trgu se iz leta
v leto spreminjajo. Kupci s asom postajajo
vedno bolj zahtevni in zahtevajo vedno vec in
veC. Kot proizvajalec smo se morali prilagajati
Zeljam in zahtevam ter nenehno ponujati
boljSo in neredko Se cenovno ugodnejSo
storitev kot konkurenca. Te zahteve trga pa
nas proizvajalce silijo, da nikoli ne zaspimo na
dejanjih in z inovativnostjo ter novimi pristopi
vedno znova drZimo konkurencno prednost.

Ce pogledamo paleto izdelkov z imenom
EKOLAK, ki se proizvajajo v proizvodnem
obratu Cinkarne v Mozirju, lahko ugotovimo,
da gre za izdelek, ki ima v prihodnosti
Cinkarne velik pomen in tudi velik potencial.
V sami proizvodnji so tekom let dela in razvoja
pridobili neprecenljive izkuSnje in znanja, kar
Cinkarno postavlja v sam vrh proizvajalcev
praSkastih ~ zaSCitnih  lakov.  Omeniti
moramo, da v mozirskem obratu poteka
tudi proizvodnja tekocCih antikorozijskih
premazov ter proizvodnja masterbatchev, ki
se uporabljajo za barvanje brizgane plastike
ter folij.

Razstavni prostor Cinkarne v Rusiji

CESKA REPUBLIKA

Mnoga slovenska podjetja in podjetniki se
odlogajo vlagati na Ceskem, in &e smo odkriti
je dezela v marsicem podobna Sloveniji in
oboji imamo slovanski izvor, kar pomeni
podoben jezik in do neke mere podobno
zgodovino. Trenutno imamo na Ceskem dobro
razvito sodelovanje s podjetjem Teca iz Brna.
Podjetje vodita brata Uher, ki kupujeta prah
od nas in ga trzita na CeSkem trziScu. V osnovi
je njuno delo izdelovanje lakirnic za barvanje
kovinskih delov, ampak vse niso namenjene
barvanju s praskastimi laki in tudi pri tistih, ki
so lastniki, niso vedno naklonjeni prehodu na
naSe praSkaste lake. V bistvu sta s ponudbo
nasih praskastih lakov samo dopolnila svojo
dejavnost in osvajanje trga z naSimi proizvodi
je dopolnilo in ne primarni zasluZek.

Mnogokrat sta  omenjala  teZavnost
prebijanja v vecje firme, zaradi strahu pred
spremembami ter zaradi velikokrat Zelenega
osebnega interesa oseb, ki so odgovorne za
izbiro dobavitelja praSkastega laka. Zaradi
tega je osvajanje trga pocasno in dolgotrajno.
Nobene spremembe niso hitre in tudi
sprememba dobavitelja je pri njih dolgotrajen
postopek. V Sloveniji je velikokrat problem,
da kupci gledajo samo na ceno in ne glede na
vso pomoc in aktivnosti, ki so bile narejene,
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Detajl iz razstavnega prostora

kupuje tam, kjer je ceneje. Res je, da se veliki
sistemi vedno menjujejo pocasi tudi pri nas
ampak ko enkrat postane$ dobavitelj, bo
drugi imel enake probleme v poskuSanju,
da bi nas izrinili s trga. Dejstvo je, da nikoli
ne smemo zaspati na dosezenem, ampak
moramo skrbeti za to, da bo stranka stalno
zadovoljna.

Zal so izkudnje nadega predstavnika taksne,
da veliko ljudi iSCe osebno korist in zelo radi
vidijo, da se ne pozablja nanje in se aktivno
vzdrzuje zadovoljstvo Se s ¢im vzporednim in
ne samo s kvaliteto izdelka. Verjetno to izvira
Se iz ruskih sistemov, kjer je bolj pomembno
kdo prodaja, kot pa kaj in kako kvalitetno
prodaja. Pri velikih porabnikih, zaradi tega v
preteklosti nista imela uspehov.

Pregled trga pokaZe, da je veliko vecjih
porabnikovna Ceskem in kot prvo potencialno
strankosmoizbralipodjetje MoraMoravia, kije
pred nekaj leti presla v lastnistvo velenjskega
podjetja Gorenje. Nekako so bili v proizvodnji
zvesti GeSkemu proizvajalcu praskastih lakov,
pa Ceprav je Ze nekaj Casa v italijanskem
lastniStvu. Ravno v ¢asu pisanja tega Clanka
potekajo dogovori, da je barva dobrain da ne
vidijo ve€ ovir pri naroCilu, ampak to je zadeva
strateSkih odlocitev in to terja vec ¢asa. Ne
glede na slovenske lastnike, je prebijanje v
podijetje tezavno in dolgotrajno, a to je lahko

9



PRODAJA ‘

samo dodaten izziv za prihodnost in nove
kupce. A nismo se ustavili pri enem kupcu in
zaradi tega smo se v zadnjem Casu povezali z
naSim dolgoletnim partnerjem Kovintradom,
ki ima na ceSkem predstavniStvo in Ze veliko
let posluje z nami na podrocju plocevine.
V bistvu je veliko porabnikov praskastega
laka tudi uporabnikov plocevine. Tukaj lahko
reCemo, da je vodstvo marketinga naredilo
pravo pot, ko je povezalo dva programa
in s poznanji Kovintradovih kupcev lahko
laZjie odpiramo vrata veC podjetiem na
Ceskem. Tako sedaj potekajo spoznavanja
in predstavitve Cinkarne v sodelovanju
z njihovim predstavniStvom v kar nekaj
podjetiih po Ceskem in verjeti moramo v
to, da se bodo v nekaterih podjetjih zadeve
odvile v naso prid.

RUSLIA

Svojo podobo in Ze omenjeni Ekolak
smo predstavili prvic v Rusiji na sejmu
Interlakokraska, ki se je vrSil v terminu od 3.
do 7. 3. 2008 v Moskvi, v sklopu firme ERUS,
ki je na ruskem trgu prisotna ze 15 let.

Do sedaj je omenjena firma iz naSih
programov trzila samo izdelke s podrocja
grafiCne dejavnosti, s tem sejmom pa zaCenja
orati ledino tudi na praskastih lakih.

Sejem je bil zelo dobro zaseden, saj so se
predstavili vsi glavni proizvajalci praskastih
lakov in opreme za nanaSanje iz Evrope.
Tudi obisk je bil v znamenju zelo konkretnih
obiskovalcev, ki so vsebinsko specializirani
za to dejavnost.

Ze po dveh dneh je povpraSevanje po nasih
lakih doseglo 200 ton letne proizvodnje,
kar bo potrebno, s pravilnim pristopom, Se
letos realizirati. Koli¢ine se lahko v nadaljnje
Se bistveno povecajo, ¢e bomo cenovno
sprejemljivi, saj ruski trg letno porabi,
registriranih, 15.000 ton praSkastih lakov.
VpraSanje kvalitete naSih produktov pa sploh
ni sporno.

BELORUSLJA

Ze vrsto let smo prisotni pri nekaj firmah in
to preko zastopstva KOVINTRADE Minsk, ter
firme INBARCO Zalec.

Najvecjo porabo praSkastih lakov ima
proizvajalec bele tehnike, Atlant Minsk,
kijer pripravljajo dodatni liniji za lakiranje
hladilnikov, karlahko bistveno povecakolicino
Ekolakov, sicer Sele v naslednjem letu. Z naso
kvaliteto pri lakiranju pralnih strojev, so zelo
zadovoljni, kot tudi s samim servisom, kljub
vecji oddaljenosti, saj jim nudimo stalno
tehniéno pomocC ob obiskih, kot tudi preko
posredniSke firme. Aktivnosti ob uvajanju
novih linij bodo morale biti Se intenzivnejSe,
sploh proti koncu letoSnjega leta.

Peter BASTL, Dani LENARDIC

10

Na sejmu predstavili
N|vedur E rapid in Omalt TM

-I. r-'.___"‘ =
T ;‘IJ:—-—

i

s gnkKARNA

Razstavni prostor Cinkarne v Liubljani

V zacetku februarja smo se kot razstavljalec
udelezili dvodnevnega  hiSnega sejma
skupine  Topdom, na gospodarskem
razstaviSéu v Ljubljani. Predstavili smo
proizvode za gradbeniStvo in antikorozijsko
zascito. Topdom skupina ima na slovenskem
trziSCu 25-odstotni trzni delez. Ukvarja se
z veleprodajo in maloprodajo gradbenega
materiala ter materialov za suho montazo,
kemije, stavbnega pohistva, orodja, vrtnega
programa, keramike in kopalniSke opreme. V
Sloveniji imajo 39 prodajnih mest, v katerih
je mozZno nabaviti tudi naSe proizvode
namenjene gradbeniStvu in antikorozijski
zaSciti. V letoSnjem letu planirajo odpreti pet
novih prodajnih mest, kar posledicno obeta
Se vecCjo prisotnost nasSih proizvodov Sirom
Slovenije. Prireditev je trgovec namenil svojim
kupcem med katerimi so podjetniki, vecja
podjetja in lastniki potroSniskih kartic.

Namen naSe udelezbe na sejmu je bil
seznaniti obstojeCe in potencialne kupce
S proizvodnim programom in novostmi.

lImenit - uvozna

lImenitjepolegzlindredruganajpomembnejsa
surovina,  potrebna  za  proizvodnjo
pigmentnega titanovega dioksida. Vedno
je bilo o njem vec informacij po tehnoloSki
plati, jaz pa bom za spremembo poskusila
malo bolj podrobno prikazati njegovo uvozno
problematiko.

lImenit kupujemo dva do trikrat letno po deset
do enajst tiso€ ton. Cinkarna ga je dolga leta
nabavljala v Avstraliji iz luke Perth in to preko
dveh razlicnih dobaviteljev, Cable Sands in
kasneje preko I-luke. Ker so v zadnjem ¢asu
avstralski ilmenit zaceli v velikin koli¢inah
prodajati tudi na Kitajsko in v Indijo, so
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V' preteklem letu smo skupino lepil za
keramiko obogatili s hitroveznim izboljSanim
tankoslojnim cementnim lepilom Nivedur E-
rapid, ki se uporablja za lepljenje keramike na
Ze poloZeno keramiko, za lepljenje keramike
v bazenih in na povrSine s talnim gretjem.
Sama povrsina je po lepljenju pohodna Ze po
Stirih urah pri optimalnih pogojih.

Prav tako smo razSirili svojo ponudbo na
podrocju malt pod blagovno znamko Omalt,
s cementno apneno termo-malto za zidanje
Omalt TM, ki ima zmanjSano toplotno
prevodnost in se uporablja za zidanje z zidaki
s toplotnoizolacijskimi lastnostmi.

Zahteve trga in trendi v gradbeniStvu
narekujejo stalni razvoj in prilagajanje
proizvodov, to pa nas vodi k proizvodnji novih
izdelkov. Kljub Steviléni in mocni konkurenci,
ocenjujem naSo predstavitev na sejmu kot
uspesno.

Tekst in foto: Andrej CAFUTA

problematika

razpoloZljive zaloge hitro kopnele. Veliko
povpraSevanje je seveda vplivalo na dvig
cen zlasti pomorskega prevoza. Zato se je
nase vodstvo preusmerilo na novo nabavno
zirsko druzbo Kenmare Moma Processing, ki
pridobiva ilmenit v Mozambiku v Afriki.

Konec leta 2007 so se zaCele aktivnosti
za prvo dobavo ilmenita iz Mozambika. Za
ilustracijo, Moma rudnik proizvaja okrog
osemsto tiso¢ ton ilmenita letno, kar je
priblizno 30-krat ve¢ od sedanjih letnih
potreb Cinkarne. Zanimivost tega rudnika je,
da se ilmenit ne skladiSci v luki kot drugje,



ampak se po tekoCem traku pomika do
pomola, kjer posebna ladja Bronagh-J kot
plavajoce vmesno skladisce, pretovori ilmenit
neposredno na kupcevo ladjo.

Tovorna ladja z ilmenitom porabi okrog tri
tedne, da prispe iz Mozambika v Luko Koper.
V Casu nakladanja ladje in v Gasu plovbe se
izvaja krogotok dokumentacije in placil, ki
so zajetne postavke. Poleg nabavne cene
in stroSkov za ladjo nastanejo v Luki Koper
Se stroski prekladanja, tehtanja in Zelezniski
stroSki. LuSki cariniki dovolijo, da se zacCne
ladja raztovarjati, ko preverijo vse dokumente
(ladijski tovorni list, fakturo, certifikat, ...), ki
jih predloZi nas Spediter, in placilo davka na
dodano vrednost blaga.

Razkladanje ladje poteka neposredno na
vagoneindelnovskladisce, od koderse potem
v dogovorjenem roku ilmenit z ZelezniSkimi
vagoni prepelje v Cinkarno. Praviloma
skoraj nikoli ne potekajo vse aktivnosti
tekoGe. Zakomplicira se pri pomanjkanju
ZelezniSkih vagonov, razliki v tezi blaga med
dobaviteljevimi in luSkimi podatki. Tu stopi v
ospredje spretnost pogajanja in dogovarjanja
med partnerji, kako razdeliti nastale stroSke.

Ko je ladja raztovorjena, se obracunajo
tudi ti stroSki demurrage (zamuda luke pri
raztovarjanju) ali despatch (ladja je razlozena

= 1

pred normativom). Kdo komu placa, je
doloGeno s pomorskimi uzancami oz. v
pogodbi med kupcem in dobaviteljem.

Konec poti in uporaba ilmenita po Cinkarni
je znana in Ze veckrat opisana. Vsak opisan
detajl je seveda zgodba zase, toda za splosSno
predstavo uvozne problematike ilmenita
bo to dovolj. Naslednjo poSiljko ilmenita
pricakujemo v drugi polovici junija.

Jelka SERUGA

| INTERVIU

Zoran Kanduc,
direktor Titanovega dioksida

Dolgoletnega direktorja poslovne enote Titanovega dioksida Slavka
Cankarja je v zacetku letosnjega leta zamenjala njegova dolgoletna
desna roka magister Zoran Kanduc. Slavko Cankar pa bo se nekaj
Casa njegov svetovalec. Novemu direktorju smo zastavili nekaj

vprasanj.

Napredovanje na mesto direktorja PE
Titanov dioksid najbrz za vas ni zelo
velik preskok, saj ste bili 27 let najprej
kot tehnolog, koordinator in nato
vodja proizvodnje nenehno povezani
z vsakdanjim utripom poslovne enote
in direktorjev najblizji sodelavec?
Imate torej bogate izkusnje?

Izkusnje, to Ze, Ce bogate, je pa vpraSanje.
Vedno te kaj preseneti in si potem kot
prvoSolec pred novo ¢itanko.

V zadnjih letih je bila proizvodnja v
celoti posodobljena, kar je pomenilo
veliko tehniénih tezav. Ali so vse
tezave Ze odpraviljene in ali je zdaj
kakovost tako vmesne kakovosti kot
proizvodov obvladljiva, stabilizirana?
Vse teZave Se niso odpravljene. Kakovost
polizdelkov je stabilizirana, vendar, po
naSem mnenju, Zal, na prenizki ravni. Zato jo
moramo destabilizirati, potisniti navzgor in
tam stabilizirati.

Kako dosegate cilje v tehnoloskem
razvoju, znizevanju  proizvodnih
stroskov, porabe energije,vzdrzevanja
in zmanjsevanju obremenitve okolja?
So po vasem mnenju Se kaksne
rezerve?

S prizadevnim delom sodelavcev v poslovni
enoti, s sodelovanjem s poslovnimi enotami
in sluzbami, pristojnimi za posamezna
podro€ja in seveda Upravo. Ni vse odvisno
zgolj od nas in ne zgolj od drugih. Resnica
sedi nekje vmes in ustrezno sodelovanje da
primerne trajne rezultate. Soliranje ponavadi
da trenuten rezultat, ki potem rad zvodeni.

Tisti, ki reCe, da je narejeno vse in da rezerv ni
veé, se obicajno malo zlaze.

Najbrz ste ob kandidaturi razmisljali
o prihodnosti poslovne enote. Kateri
cilii se vam v prihodnosti zdijo
najpomembnejsi?

Preziveti v danem urbanem okolju, preziveti
v pravno normativnem okolju in preziveti v
svetovni tekmi za kupce. Vse troje hkrati.
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Proizvodniki in trzniki morajo biti zelo
povezani, da dobro zadovoljijo kupce.
Je sodelovanje dobro? Zdaj trziScu
ponujamo sedem razlicnih tipov
proizvodov. Kaksna je sposobnost
proizvajati nove izdelke?

Proizvodniki in trZniki smo vsak na svojem
bregu. V Casu obilja, ko so vode visoke, sta
bregova narazen, v stiski, ko zmanjka vode,
pa smo skupaj, zramo ob rami.

Ni zgolj pigment, ki ga znamo narediti v nasi
poslovnienoti. V dveh kakovostih proizvajamo
in prodajamo Zveplovo(VI) kislino, krenili
smo po poti proizvodnje in prodaje bele
sadre, naSega Cegipsa, priceli smo oZemati
rdeco sadro in nakazujejo se moznosti njene
prodaje, ponovno smo priceli prodajati
raztopino titanilovega sulfata in Se kakSnega
asa imamo v rokavu. Tu brez sodelovanja z OE
Marketing in z drugimi v podjetju ne gre.

Kot vodja proizvodnje v preteklosti ste
imeli tudi delo z ljudmi. V tem ¢asu so
se izboljSali delovni pogoji, izboljsali
ste kvalifikacijsko strukturo, pridobili
mlajSe delavce. Ali na tem podrocju
nacrtujete Se kaksne spremembe?
Da, a ne od danes na jutri. Po znanem reklu,
najprej Stal’ca, potem pa krav'ca, moramo
pripraviti materialne moznosti, da bomo
lahko brez zlomov in pretresov prestopili v
novo obliko vodenja proizvodnije.

Kaj bi rekli o sebi, kakSna osebnost
ste in katere vrednote so v ospredju v
vasem zivljenju?

Redkobesednost je vrlina, o kateri ni trositi
besed.

Nas sogovornik je »redkobeseden« tudi
v ponujeni mu fotografski predstavitvi,
zato nimamo njegovega portreta. Vendar
ta skromnost ni pogojena z njegovo
komunikacijo, ki je mimogrede odlicna.

Sprasevala: Mira GORENSEK
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AKTUALNO |

Posnetek “Cuprablau Z Ultra”
Z elektronskim mikroskopom

Od firme Jeol, ki je znan proizvajalec kakovostnib elektronskih
mikroskopov, smo iz testnega centra v Parizu prejeli posnetke
vzorcev nasega fungicidnega preparata Cuprablau Z-Ultra. Posnetke
napravljene z vrsticnim elektronskim mikroskopom (SEM) odlikuje
izjemna ostrina in locljivost. Na posnetkib se zelo dobro vidi bistvena
prednost Cuprablana Z-Ultra pred navadnim Cuprablanom Z

in tudi drugimi podobnimi bakrovimi preparati, to je dvojna

narava preparata. Osnova so heksagonalni kristali modrega

bakra (CaCl2.3Cu(OH),) velikosti 1-2 mikrona, na njih pa so
adsorbinrani stokrat manjsi delci ultrafinega bakrovega oksiklorida
(CuCl2.3Cu(OH),). Taksna kombinacija delcev daje Cuprablan
Z-Ultra izjemne lastnosti, ki se odraZajo v ucinkovitosti njegovega

delovanja.

Kako delujejo bakrovi preparati?

Po Skropljienju ostane bakrov fungicid na
rastlinskem listu v obliki tankega sedimenta.
Ko se pojavi na listu vlaga, se pricne
nanesena snov raztapljati in Cu,+ ioni, ki pri
tem nastajajo, pri€nejo prehajati v kapljico
vode, v kateri se soCasno razmnoZzujejo
Skodljive glivice. Za zatiranje razvoja glivic je
zelo pomembno, da se letalna koncentracija
bakrovih ionov vzpostavi dovolj hitro, Se
preden koncentracija Skodljivih gliv preseze
kriticno mejo.

Pri delovanju bakrovih fungicidnih preparatov
stapomebni dve stvari. Hiter odzivin primerna
ravnoteZna koncentracija. Ce je odziv
preparata poCasen, potem preparat zamuja
in ni uCinkovit. Ravnotezna koncentracija
Cu,+ ionov pa mora biti ravno pravsnja. Ce
je prenizka, bakrovi ioni nimajo dovolj velike
moci, da bi zatrli vse glive, Ce pa je previsoka,
delujejo fitotoksicno (zastrupijo list).

0Od cesa je odvisna hitrost narascanja
Cu2+ inov v kapljici na listu?
Odgovor je prepost. Od razpoloZljive povrSine
in razpolozljivega koncentracijskega pote-
nciala. V zacetku velja:

dC/dt= f(A,ksp)=k.a.m.C*

Pri Cemer je dC/dt hitrost naraScanja
koncentracije, A razpoloZljiva povrSina, ksp
topnostni produkt, k sorazmernostni faktor, a
specifiCna povrsina, m masain C* ravnotezna
koncentracija.

Dobro je vedeti, da sta obe “konstanti”
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a in C* zelo odvisni od velikosti delcev in
z manjsanjem delcev naraScata, prva je
obratnosorazmerna s premerom, druga pa
kaze eksponentno odvisnost, zato je efekt
velikosti delcev na hitrost raztaplajanja
pri delcih velikosti pod 100 nanometrov
enormen.

Zakaj kombinacija dveh snovi z
delci razlicne velikosti izboljSuje
ucinkovitost preparata?

Na$ preparat je sestavljen iz dveh aktivnih
snovi. Osnovni delci so iz “modrega bakra”,
ki ima pred drugimi aktivnimi snovmi
(bakrovim hidroksidom, bakrovim oksidom,
bakrovim oksikoridom ...) prednost, da ima
bistveno nizjo ravnotezno koncentracijo, kar
pomeni, da je bistveno manj fitotoksicen.
FinejSi delci so iz bakrovega oksiklorida, ki
ima bistveno viSjo ravnotezno topnost in
je sam po sebi precej fitotoksiGen. Ravno
visoka ravnotezna topnost in ekstremno
majhnost  delcev bakrovega oksiklorida
dajeta preparatu iziemno odzivnost. Z
drugimi besedami povedano, koncentracija
Cu,+ionov v kapljici, v kateri se razmnozujejo
glive, pri€ne naraScati z veliko hitrostjo. Ce
bi bil v kapljici samo bakrov oksiklorid, bi
ta koncentracija sorazmerno hitro narasla
tudi preko meje fitotoksi¢nosti in bi na list
delovala negativno. To pa se ne zgodi, kadar
S0 socasno prisotni tudi delci modrega bakra.
Ti v hipu, ko koncentracija bakrovih ionov
doseZze mejo ravnotezne topnosti modrega
bakra, raztapljanje bakrovega oksiklorida
ustavijo in poviSevanja koncentracije Cu,+
ne dovolijo. S kombinacijo obeh aktivnih
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Posnetek pri 20.000 kratni povecavi, na njem
se jasno vidijo veliki, pravilni, sesterokotni,
osnovni delci modrega bakra velikosti pribl. 1
do 2 mikrona. Na njih je adsorbirana gobasta
plast ultrafinega bakrovega oksiklorida,
sestavljena iz stokrat manjsib delcev velikib le
10 do 20 nanometrov.

Bliznji posnetek delca modrega bakra z
naneseno gobasto peno aktivnega bakrovega
oksiklorida. Povecava 50.000-krat. Z labkoto se
locijo strukture velikosti 10 nanometra.

snovi, predvsem pa z izbiro primerne velikosti
doseZzemo torej skoraj optimalno odzivno
krivuljo, ki je v zacetku ekstremno strma, ko
pa doseze mejno vrednost topnosti modrega
bakra se pa hipoma ustali.

Kaksne so prednosti Cuprablaua
Z-Ultra pred navadnim in ostalimi
bakrovimi fungicidi?

1. Bistvena prednostje seveda, daje preparat
iziemno odziven, kar mu zagotavlja dodatek
iziemno finega bakrovega oksiklorida.

2. Druga enako pomembna lastnost je nizka
fitotoksicnost, ki jo pogojuje nizka ravnotezna
topnost osnovne aktivne snovi modri baker.
3 Zaradi posebnih pufernih lastnosti snovi
modri baker, je preparat manj obcutljiv na
kislost deZja, kar je hiba veCine podobnih
preparatov, saj lahko Ze majhna sprememba
ph-vrednosti poviSa ravnotezno koncentracijo
za ve€ sto odstotkov.

Ali ste vedeli?
Preparat Cuprablau Z-Ultra, ki je v celoti
produkt lastnega znanja, je eden prvih
slovenskih  komercialnih  nanotehnoloSkih
proizvodov, saj je v prodaji Ze od leta 2004,
ko se o nanotehnologiji tudi v svetu Se ni na
Siroko pisalo.

dr. Andrej LUBEJ



Posodobitev vodenja
kalcinacijskih peci

NOVO

Kalcinacija je eden od pomembnejsih tebnoloskib postopkov v proizvodnji titanovega dioksida. Sestavljata
ga dve rotacijski peci s pripadajoco opremo. Oprema peci je bila zelo stara (stara gorilnika in krmilna
logika, ki je temeljila se na relejski logiki). Krmiljenje je bilo zastarelo, nezanesljivo in je povzrocalo
vedno vecje tezave pri zagotavljanju obratovalne zanesljivosti in pri vzdrzevanju. Po zakljucku
posodobitve osnovne proizvodnje pigmentnega titanovega dioksida so se spremenili tudi obratovalni
parametri peci, posledica pa je bila, da so postali deli merilne opreme in izvrsilnib organov neustrezni.
Zato smo se odlocili, da bomo posodobili krmiljenje in pripadajoco merilno-regulacijsko opremo ter

vodenje peci.

Cilji posodobitve so bili:

e povecanje obratovalne zanesljivosti peci
(zmanjSanje Stevila izpadov pedi zaradi
nezanesljive opreme),

e izboljSanje obvladljivosti tehnoloSkega
postopka,

* zagotavljanje moZnosti vzdrZevanja opreme,

* zagotavljanje ustreznosti merilno regulacijske
opreme,

 vzpostavitev stanja, ki omogoca nadgradnjo in
optimiranje vodenja postopka.

Za posodobitev gorilnika in njegovega krmiljenja
smo izbrali proizvajalca in dobavitelja vgrajenih
gorilnikov, francosko firmo PILLARD. Sami
smo se lotili priprave in izvedbe posodobitve
merilno-regulacijske in elektro opreme, izvedbo
racunalniSkega vodenja pa zaupali naSemu
dolgoletnemu partnerju, firmi INEA.

Priprava posodobitve je bila zelo zahtevna, saj
nam zahteve po éim krajSem izpadu proizvodnje
niso dopuscale veliko manevrskega prostora. Zato
smo se s polnim zaupanjem v profesionalnost
partnerjev skrbno lotili priprav za tehniéni del
izvedbe in usklajevanja aktivnosti s PE VzdrZzevanje
in energetika ter PE Titanov dioksid.

Zavedali smo se, da se moramo na posodobitev
dobro pripraviti, saj vseh problemov nismo mogli
predvideti, ker neprekinjeno delovanje peci ni
dopuscalo podrobne analize stanja opreme.

Kljub zahtevnosti smo, zaradi odgovornega
pristopa, visoke strokovnosti in izkuSenj naSih
sodelavcev, uspeli zelo dobro pripraviti vse
potrebno za izvedbo posodobitve in jo konec
marca in v zaCetku aprila tudi uspesno izvesti.

Res smo imeli nekaj nepredvidenih tezav,
a to predvsem <zaradi zapletov pri izvedbi

Novo stanje opreme na gorilniku peci

krmiljenja, ki so jih imeli predstavniki firme
PILLARD. Ti so kljub teZavam pokazali svojo
profesionalnost in probleme korektno resili, tako
da smo lahko dela uspesno zakljucili.

V okviru posodobitve smo vgradili nove, bolj
zanesljive pilotne gorilnike, zamenjaliali posodobili
veCino merilno-regulacijske opreme, posodobili
elektro opremo, izvedli krmiljenje pomika peci
in drugacen nacin vodenja in nadzora delovanja
peci.

Z vsemi ukrepi smo postopek kalcinacije v celoti
posodobili in zagotovili njegovo dolgorocno,
ucinkovito in zanesljivo delovanije.

Veliko je kuspehu pripomogel profesionalen odnos
zunanjih partnerjev, ki sta svoje delo opravila
kvalitetno. Kljub problemom, ki so jih imeli, na
koncu tudi firma PILLARD.

Posebej pa je potrebno poudariti deleZ sodelavcev
Cinkarne. S svojo strokovnostjo, odgovornostjo in
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Krmiljenje gorilnika kalcinacijske peci

poZrtvovalnostjo so se izkazali tako Clani delovne
projektne skupine kot vsi izvajalci iz PE Vzdrzevanje
in energetrika tersodelavci PE Titanov dioksid. Brez
njihovega ustvarjalnega prispevka, idej, pobud
in predvsem zelo kvalitetno izvedenega dela, bi
bilo tako zahteven projekt nemogoCe uspesno
izpeljati.

Mag. Vladimir VRECKO
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Spust starega mesalnika 12.01 ob 6,45 uri

Zgodba se zacenja daljnega leta 2000, ko
se je v PETIO, izvajal projekt Rekonstrukcija
mletja in doziranja rud. V sklopu tega
projekta je bil vgrajen tudi meSalnik
12.01, ki je v proizvodnji zelo pomemben
in nenadomestljiv, saj poteka kompletna
proizvodnja preko njega in ni moZnega
obhoda. Zatovsako popravilo, pranje alidruga

Postavitev pomoZne jeklene konstrukcije

motnja pomeni izpad proizvodnje. Zaradi
tehnoloSkih obremenitev in pomembnosti
opreme smo vzpostavili sistem spremljanja

izvedbe projekta

stanja meSalnika. Pricakovali smo, da bo
meSalnik potrebno po nekem obdobju
zaradi iztroSenosti menjati. Po osnovnem
projektu, naj bi potekala predvidena menjava
meSalnika s kompletno odstranitvijo opreme
in nosilne konstrukcije nad meSalnikom,
menjava samega meSalnika in ponovna
postavitev opreme nad meSalnikom, kar
bi po najugodnejSih predvidevanjih trajalo
pet delovnih dni. Takrat si nismo prevec
razbijali glave s petdnevno zaustavitvijo, ki bo
potrebna tam nekje leta 2008 ali Se kasneje.
Streznitev pa je nastopila konec leta 2005, ko
so meritve debeline stene in dna meSalnika
pokazale zZe kar spodnjo dovoljeno debelino.
In postalo je jasno, da se dan menjave
nezadrzno priblizuje.

Petdnevna zaustavitev proizvodnje seveda ni
bila sprejemljiva. Problemi ki so se porajali
ob morebitni menjavi, so bili ogromni, zato
smo poskuSali razmiSljati drugace in iskati
druge poti. Ogledi na samem objektu so
porodili ideje, ki jih je bilo potrebno preveriti
staticno in izvedbeno. Zaradi teh razmisljanj,
je v zagetku leta 2006 nastal projekt Studija
moznosti menjave meSalne posode 12.01 in
izdelava optimalnega predloga. Rezultat tega
projekta so bile tri mozne variante menjave
omenjene posode. Vse tri variante so bile
obdelane po izvedbeni plati, ovrednotene
Casovno in vrednostno, kar pomeni, da so
bili narejeni predracuni in terminski plani
za vse tri variante. Po predstavitvi vseh treh
variant, je bila izbrana varianta s horizontalno
menjavo meSalnika.

Horizontalna menjava pomeni, da je
bilo potrebno zgraditi pomozno jekleno
konstrukcijo izven osnovne stavbe TiO,,
ojaCati osnovno konstrukcijo hale, zamenjati
ali odstraniti nekatere jeklene nosilce,
nekatere jeklene nosilce pa na novo vgraditi.
Najpomembneje pri izbiri te variante pa je
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/amenjava mesalne
posode 12.01

Od ideje, preko razvojno raziskovalne naloge, do

Je Ze tako, da se ideje ponavadi rodijo ko clovek
razmislja, kako problem resiti najhitreje in s cim
manj dela. Podobno so se nam porajale resitve,

ko smo razmisljali o problemu kako najhitreje in
najenostavneje menjati mesalnik 12.01.

bilo, da bo po planu meSalnik zamenjan v 36
urah.

Zaradi zahtevnosti izvedbenih del, je bil
izdelan varnostni nacrt, ki obsega 68 straniin
Ze s svojim obsegom daje slutiti na zahtevnost
projekta.

Projekt je zazivel po odobritvi financnih
sredstev in po prvem terminskem planu bi
morala potekati menjava 9. 1. 2008. Zaradi
objektivnih razlogov zdruZevanja remontov
je bila menjava prestavljena na 2. 3. 2008
s pricetkom ob 22. uri. Po opravljenih
pripravljalnih delih smo meSalnik pripeljali
na rolkah iz osnovnega polozaja na prostor za
dvig. To delo smo opravili do Seste ure zjutraj,
ko je sledil prvi odmor, da smo pocakali na
dnevno svetlobo.

Da je projekt zelo zahteven, je potrdil obisk
statika ob drugi uri zjutraj, ki je Se enkrat
preveril vse dodane in odstranjene jeklene
nosilce pred pricetkom transporta meSalnika
na mesto za dvig. Po spustu starega
mesSalnika in dvigu novega ter transportu na
osnovno lokacijo, so se ponovile operacije
v nasprotnem vrstnem redu. Montaza vseh
odstranjenih nosilcev, priklopi cevovodov,
priklopi ARM in elektro naprav, ter umerjanje
tehtalnih celic, saj je meSalnik postavljen
na tehtnico. Po opravljenih nalogah, je bil
meSalnik predan v uporabo 4. 3. 2008,
ob12. uri po predvidenih 36 urah.

Sala mala bi dejal cinik, vendar smo v PE
Vzdrzevanje in energetika ponosni, da smo
s sodelavcem iz PE Veflon, ter sodelavci iz
firme Inometal, katera je opravila operativno
delo, ter firmo Kova, d. 0. 0., ki je pripravila
varnostni nacrt, uspesno in v predvidenem
roku, predvsem pa brez poSkodb, opravili
precej zahteven projekt.

Rudi UZMAH



Tehnicna diagnostika
- korak naprej v smeri sodobne strategije vzdrzevanja

Vzdrzevanje, glede na stanje, je mogoce opisati kot strategijo, kjer se
vzdrZevalnib ukrepov ne izvaja po zaznanib okvarab ali po vnaprej
dolocenih casovnib intervalih, ampak takrat, ko za to obstaja
dejanska potreba, ugotovljena na podlagi sistematicnega spremljanja
dolocenih merljivib parametrov, kot so: vibracije, hrup, temperatura,
stanje maziv, tlak, pretok in podobno.

preventivnega vzdrZevanja z  vpeljavo
vzdrZevanja po stanju, le to pa pogojuje razvoj
v smeri tehnicne diagnostike. Gre za metode
spremljanja merljivih parametrov, ki jih je
mozno izvajati med nemotenim proizvodnim
procesom. Tehnike za nadzor stanja opozorijo
naspecificne oblike napak, tako daje mogoce
vrsto in obseg vzdrZevalnih del nacrtovati.
Vse takSne metode poleg kvalitetne opreme
zahtevajo primerno usposobljenost in aktivno
ter dosledno delo izvajalcev, ki morajo biti
sposobni doloCiti pravilne kriterije ter oceniti
izmerjene rezultate.

V poslovni enoti VzdrZevanje in energetika
Ze izvajamo nekatere aktivnosti sodobnega
vzdrzevanja kot so: lasersko centriranje
gredi, UZ meritve debelin, termovizija - v
sodelovanju z zunanjimi izvajalci, spremljanje
stanja maziv in spremljanje vibracij s
prenosnim merilnikom vibracij.

Spremljanje vibracij je ena najpogosteje
uporabljenih metod za nadzor stanja delovnih
sredstev. OmogoCa zgodnje ugotavljanje
pojavov, kot so: neuravnoveSenost,
nesoosnost, tezave s togostjo, teZave
na lezajih in zobnikih ter podobno. S
sistematicnim in rednim izvajanjem meritev
je mogoce prepreciti velik del nenacrtovanih
zastojev.

Do nedavnega smo z metodo, ki jo je
podpiral predhodni merilnik, lahko zgolj
spremljali povprecne vrednosti vibracij in
izvajali primerjavo s priporoGili standardov,
kar ni zadoScalo za natancno in zanesljivo
diagnosticiranje. Vzporedno s tem je meritve
vibracij na izbranih napravah pogodbeno
izvajalo specializirano podjetje. Pred dvema
letomaomenjenoZeljo ponabavikvalitetnejSe
opreme za zajemanje, analiziranje ter
interpretiranje podatkov o vibracijah na

NOVO

analizami na izbranih napravah. Pokazalo se
je, da resno delo z opremo zahteva izvajalca,
ki mu je to primarna naloga.

Potrebno je izbrati napravo, na kateri bomo
spremljali  vibracijsko stanje, pravilno
doloGiti merilna mesta ter pridobiti potrebne
specificne tehniéne podatke o opazovani
napravi, ki omogoCa kasnejSo analizo. V
merilno konfiguracijo je mogoce shraniti
natancen tekstovni opis naprave, fotografije
in nacrte merilnih mest na nadzorovani

Glavne razloge za nenacrtovane zastoje na rotirajoci opremi labko razvrstimo nekako takole:

Diagnostiki pri izvajanju meritev

potekalo v okviru razvojno raziskovalne
naloge, katere cilj je bil vzpostaviti sistem
nadzora stanja opreme, zaradi zgodnjega
ugotavljanja napak, preprecevanja nena-
Crtovanih zastojev in izpadov proizvodnje z
mozZnostjo pravocasne in kvalitetne priprave
na izvedbo vzdrZevalnih posegov.

Oblikovali smo ekipo, izbrali in nabavili smo
potrebno opremo ter s pomocjo dobavitelja
izvedliusposabljanje za nadaljnje samostojno
delo skupaj z referencnimi meritvami in
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S

napravi. Za vsako merilno mesto so shranjeni
tudi podatki o obcutljivosti uporabljenega
senzorja in alarmne vrednosti. Priprava
konfiguracije ter kasnejSe ovrednotenje
izmerjenih rezultatov poteka v namenskem
programskem okolju, ki nam pomaga pri
diagnosticiranju. Dodan pa je Se ekspertni
sistem za diagnosticiranje stanja lezajev z
bazo treh vecjih proizvajalcev lezajev INA, FAG
in SKF s podatki o geometriji in frekvencami
napak, ki so tipicne za vsak posamezni lezaj
posebej. V omenjenem okolju spremljamo
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naprave tudi v trendu njihovih sprememb,
saj so vse prejSnje meritve shranjene in nam
omogocajo vpogled v zgodovino stanja stroja.
Meritev analiza

vibracij in izmerjenih

vrednosti same zase ne pomenijo ni¢, Ce
ni vzpostavljenega zakljucenega krogotoka
informacij (meritev - analiza - predlog

Dosedanji predlagani in izvedeni ukrepi na
podlagi domacih meritev in analiz so preprecili
marsikateri nenacrtovan zastoj proizvodnje in
strojelom. Slike prikazujejo nekaj primerov
pravoCasnega reagiranja.

Vrazvitih industrijskih okoljih sta danes nadzor
stanja opreme in vzdrZevanje glede na stanje

 aEEEn g LaE SEEE

Programsko okolje Trendline

Notranji obroc lezaja

Kroglica lezaja 2220 SKF

ukrepa - ukrep - ponovna meritev). Zato
smo oblikovali enostaven in hkrati ucinkovit
nacin porocanja v obliki preglednice o stanju
naprav po merjenju vibracij, ki je namescenav
sistem javnih map v okolju Outlook. Za boljSo
preglednost in razvrScanje so namesceni filtri,
tako da si lahko vsak uporabnik poljubno
filtrira in spremlja le tisti del, ki ga zanima.
Preglednica vsebuje stolpec v katerega se
vpisujejo predlagani ukrepi za izboljSanje
stanja naprave. Po izvedenem ukrepu se
meritev ponovi in preglednica azurira.
Razvojnoraziskovalnanaloga se je zzakljucnim
poroCilom in izdelanim navodilom za delo v
mesecu marcu 2008 koncala, delo tehnicne
diagnostike se na tem mestu nadaljuje in ga
je vedno vec.
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Lezajna povrsina gred elektromotorja

kljucni sestavini sodobnega upravljanja z
industrijskim imetjem. »VzdrZevanje ni
nujen strosek, ampak strateska
konkurencna prednost!«

Besedilo: JoZe ULAGA, Ivan KOZELNIK
Fotografije: Ivan KoZelnik
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lzboljsave...

V Cinkarni Celje je letna poraba
tehnoloskib voda Ze od leta 2004
v trendu rasti od takratnib dva
miljona kubicnib metrov do
lanskib dva miljona in tricetrt
kubicnib metrov. Da bi zadovoljili
cedalje bolj zahtevne porabnike
ob cim manjsib stroskib priprave
in hlajenju tehnoloske vode,
neprekinjeno izvajamo izboljsave
(korektivne in preventivne ukrepe).
Tako smo v predhodnem letu
izvedli kar osem vrst izboljsav.

Prva izboljSava je optimizacija
vracanja mulja pri bistrenju.

V izvedbi in optimizaciji obratovanja Bistrenja
v Pripravi vode smo dosedaj presli prvo fazo,
ko je strokovno pomoC nudila projektantska
firma in drugo fazo, ko je strokovno pomocC
izvajala Sluzba za raziskave in razvoj. V tretji fazi
smo problematiko podroGja prevzeli sodelavci
Energetike. Problematika bistrenja, Se posebej
povezana z recirkulacijo mulja (iz bistrilnikov, kot
tudi iz in izpod filtrov) je ostala Se dokaj odprta in
zelo pomembna pri samem obvladovanju procesa
bistrenja. Se posebej, ker je mehanski in bio-
kemicni proces bistrenja osnova za vse ostale
nadaljne procese (filtracijo, dekarbonatizacijo,
demineralizacijo). Cilj ukrepa je bil, da dosezemo
optimalnejSe obratovanje procesa bistrenjavezano
na vracanje mulja skladno s PKL (proizvodnim
kontrolnim listom) za bistrenje in optimalnejSim
vplivom na procese, ki sledijo za bistrenjem.

Optimizacija rabe, ter ucinkovitost
delovanja koagulanta in flokulanta.
ObstojeCa priprava in s tem raba koagulanta
in flokulanta je vecCino Casa obratovala v okviru
pricakovanj. TeZave se pojavljajo v zimskem
Casu, ko je vodostaj Hudinje nizek, temperatura
vode prav tako pade pod optimalno. Proizvajalci
kemikalij, tako na primer Ze ponujajo nove
variante koagulanta, kot tudi suhe ali tekoce
flokulante. Izvajali smo industrijske teste in na
osnovi njih preverili ekonomsko upraviéenost
mozne zamenjave s ciliem izboljSanje kvalitete
bistrenja v najneugodnejSih razmerah, kot tudi
zmanjSanje stroSkov za koagulant in/ali flokulant.
Ugotovili smo, da je obstojeCi koagulant sicer
najustreznejSi, da pa se ne vmeSava dovolj dobro.
Povecali smo obrate meSala v meSalniku za okoli
trikrat in s tem dosegli zadovoljive rezultate. Prav
tako smo ugotovili, da je suhi flokulant za naSo
rabo primernejsi, kot pa tekoCi (ta vsebuje vec
primesi, ki nam povzro€ajo teZave v nadaljnem
procesu.



Vmesavanje subega flokulanta

Polavtomatizacija izvieka
kontejnerja pri stiskanju mulja.

lzvlek kontejnerja izpod stiskalnice pri bistrenju
vode je bil dosedaj izveden na roéni nacin. To
pomeni, da je potrebno do pet delavcev, da
porinejo poln kontejner mulja teZak do 4 tone
izpod stiskalnice do platoja za odvoz s kamionom.
Ker je Stevilo izvajalcevvecinomavecje od posadke
v Energetiki, je potrebno poklicati na pomo¢ tudi
delavce od drugod. S polavtomatizacijo izvleka
se je Stevilo izvajalcev zmanjSalo na najve¢ dve
osebi.Zaradi lazjega izvleka se je povecala tudi
humanizacija dela. Zaradi zmanjSanja Stevila
izvajalcev obstaja mozZnost izvleka kontejnerja v
vseh izmenah.

Varovalni podesti, ograje in stopnice
pri pripravi vode.

Iz Priprave vode in v njo potekajo cevovodi z
energenti za porabnike. Na povezovalnem mostu
Priprava vode - Proizvodnja TiO, so za loCitev
posameznih vej cevovodov montirani zaporni
ventili. Dosedanja reSitev za dostop po premicnih
lestvah je bila zelo nevarna in tezko izvedljiva
(poveca se Cas za ukrepanje), predvsem pa v
neskladju s predpisi o varstvu pri delu. Izdelali smo
ustrezne varovalne podeste, ograje in stopnice,
ki zagotavljajo hitro, uCinkovito in varno delo pri
manipulaciji zzapornimi elementi.

Preprecevanje prelivov iz mesalnikov
pri bistrenju.

Izboljsava na procesu dekarbonatizacije

Na linijah za vmeSavanje koagulanta in flokulanta
opaZamo Ze od vsega zaCetka obratovanja
pomanjkljivost, da ob prevelikem dotoku prelivni
Zlebovi ne pozirajo vse dotocene vode, ampak
prihaja do prelivov iz meSalnikov. Predhodno je
napravljena softverska reSitev, da se ob vracanju
pralnih voda iz procesa filtracije zmanjSajo
dotoki drugih vod. Za stalno reSitev se je izvedlo
poviSanje prelivnih korit meSalnikov za priblizno
200 milimetrov (toliko je tehniéno mozno!). Po
poviSanju se je preverilo obratovanje in spremenila
softverska reSitev, ki daje skupaj zadovoljive
rezultate.

Optimizacija obratovanja
odplinjevanja na dekarbonatizaciji.
Obstojeca reSitev  obratovanja odplinjevanja
je pokazala v dosedanjem delovanju nekaj
pomankljivosti, ki jih je bilo potrebno odpraviti.
Hidromehanicna problematika: vtoka vode
v odplinjevalnik, prSenje vode po satovju,
hidrostatika vode na dnu oplinjevalnika, dodatno
pogojena z nadtlakom pihanja ventilatorja
in iztokom iz posode v bazen preko loput in
cevovodov, dosedaj ni bila ustrezno reSena. Zaradi
nesprejemljivo velikega nihanja nivoja je prihajalo
do: zalivanja ventilatorjev (poskodb ventilatorjev,
trganje jermenov ...), neenakomernega in neustre-
znega obratovanja in posleditno nezadostnega
odplinjevanja. Cilj ukrepa je bil, da dosezemo
obratovanje odplinjevalnega sistema ob dose-
ganju projektnih parametrov skladno s ¢im
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manjSimi stroski, ki so potrebni za obratovanje.
Uporaba enega odplinjevalnega sistema pomeni
obratovanje samo enega motorja, jermenskega
prenosa, ventilatorja ... Poleg tega smo dosegli:
zmanjSanje okvar na sistemu na sprejemljivo
minimalno moZno mero; zmanjSanje stroSkov za
potrod$ni material (jermeni, lezZaji), zmanjSanje
vpliva na doseganje proizvodnega plana kakovosti
na procesu dekarbonatizacije iz odplinjevanja,
zmanjSanje stroskov za energijo.

Ciséenje sesalnih koSev med
obratovanjem hladilnega stolpa.
Crpalke za érpanje tople in hladne vode iz toplega
in hladnega bazena hladilnega stolpa sesajo vodo
preko sesalnih koSev, ki so stalno potopljenivvodo
v omenjenih bazenih. Ciséenje sesalnih ko3ev
je bilo mozno samo med generalnim remontom
hladilnega stolpa, ko se vsa voda izprazne iz obeh
bazenov. Zamaseni sesalni koSi pomenijo povecan
upor na sesalni strani ¢rpalke in s tem tudi vecjo
rabo energije. Zizvedbo namestitve sesalnih koSev
izven bazenov in moznostjo obratovanja preko by-
pasa ob ciScenju, se je navedena problematika
odpravila.

Nadzor hladilnega stolpa preko
centralnega nadzornega sistema.

PE TiO, je podala zahtevo, da se kompresorji v
Energetiki (2,5 in 7,5-barska postaja, ter postaja
v PD1 - tu gre le za sekundarno hlajenje) hladijo z
vodoizhladilnegastolpainneve€zvodoizcevovoda
filtrirane vode (da ne dogrevamo filtrirane vode),
kot je bilo to dosedaj. Stanje v hladilnem stolpu
se sedaj kontrolira samo ob obhodih strojnikov
(enkrat naizmeno). Vsaka teZava na sistemu lahko
povzroci izpad celotne dobave komprimiranega
zraka iz omenjenih postaj. Obstojeci hladilni
stolp smo povezali na centralni nadzorni sistem
za pripravo vode, da lahko spremljamo stanje in
ga krmilimo iz kabine Energetike. Dosegli smo
izboljSanje nadzora nad obratovanjem hladilnega
stolpa (on-line) in s tem moZnost pravoCasnega
ukrepanja (zamenjava crpalk, ventilatorjev ...).
Z on-line nadzorom na C.N.S. - z ustreznimi
alarmi (previsoka temperatura, izpad Crpalke) se
zagotavlja neprekinjeno obratovanje kompresorjev
v Energetiki.

Seveda s tem Se niso izvedene vse izboljSave,
kar smo si jih zamislili. V bliznji prihodnosti
Zelimo prepreéiti nezaZelene prelive na hladilnem
stolpu (zaradi neenakomernih povratkov iz PE
Ti0,) in sicer tako, da bomo viske hladilne vode
vracali v splakovalni bazen pod filtri in jih od tu
vraGali v proces bistrenja. Prav tako je treba Se
avtomatizirativmeSavanje suhega flokulanta preko
centralnega nadzornega sistema, s Cimer bomo
dosegli Se boljSe rezultate bistrenja in posledicno
tudi temu procesu sledeCe operacje: manj pranj
filtrov, krajSe izpiranje deka- in demi-kolon, ter s
tem manjSe porabe vode in energije.

Tekst in foto: Branko STARIC
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Delovni stroji

Strojniki, vozniki delovnib sredstev

Stanko Krivec in
Stanko Rezek ob ||
novem traktorju

Zdenko Runjak in
Valter Kumer ob
novem delovnem
stroju

Sanitetno vozilo

VzaCetku letoSnjega leta smo v Cinkarni Celje bogatejSi za dva delovna stroja - dvopotno vozilo
traktor NEW HOLLAND s posebno napravo za premik vagonov in nakladalnik LIBHERR
L 514 za nakladanje razsutih tvorov, predvsem pa za nakladanje CE-gipsa. Nakladalec je
opremljen z lastno tehtnico za kontrolo nakladanja tovora in s pometalno napravo za ¢iS¢enje
cestnih povrsin.
Med drugim smo zamenjali tudi resevalno sanitetno vozilo Citroen C5 zvozilom Volkswagen
TRANSPORTER.
Novo nabavljena delovna stroja sta zamenjava vozil, ki sta zgoreli pri samovzigu lanskega
septembra.
Dobavni roki delovnih strojev so bili precej dolgi. Roke dobave so podaljSale naSe zahteve po
specificni opremi z napravo za vtirjenje pri traktorju in posebne viSine dviga pri nakladalniku, kar
je pomenilo proizvajalcu dodatno tehniéno opremo vozil.
Z ekipama, ki sta jim zaupana delovna stroja, so opravili usposabljanje, ter strokovni izpit.
Zelimo uspesno delo. Sanitetnemu vozilu pa &m manj intervencijskih voZen;.

Tekst in foto: Mirko POLUTNIK
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Predstavljamo...

V Cinkarno so nas pripeljale
razlicne poti. Vsaka zgodba je po
svoje zanimiva. V nasi rubriki vam
tokrat predstavljamo dva nova
sodelavca.

Skrbi za proizvodnjo in razvoj
masterbatchev

Janko KORAT je v PE Kemija Mozirje
zadolzen za izgradnjo nove linije za
proizvodnjo masterbatchev, hkrati dela
na razvijanju novih materialov in skrbi za
nemoten potek uteéenega dela. V marcu
je minilo eno leto, odkar se je prijavil na
cinkarniski razpis. Ceprav je imel v Sevniskem
Taninu pomembno nalogo, sodeloval je
v novem obratu natrijevega acetata, ki je
dobickonosna Cistilna naprava, se je odlocil,
da poskusi v tovarni z dolgoletno tradicijo.
Upal je, da se bo tu veliko naucil. »V Cinkarni
me je presenetila raznolikost, ki je redka v
slovenskem gospodarstvu, od proizvodnje
pigmentnega titanovega dioksida do
metalurgije, praskastih lakov, masterbatchev
do cementnih izdelkov, zemlje ...; takoj sem
vedel, da sem se odlocil prav.«

Z ekologijo je povezana tudi njegova
diplomska naloga na Mariborski Fakulteti
za kemijo in kemijsko tehnologijo, v kateri
je iskal bakterije, s katerimi je poskuSal na
Cistilni napravi v Mariboru odistiti vodo, ki
je vsebovala toksine. Naloga ekonomsko ni
bila sprejemljiva. Spomni se profesorja, ki je
dejal, kaj ti pomaga magistrska naloga, ki ne
da vsaj nekaj dobicka.

Dobicek pa bo zagotovo dajala nova linija
za proizvodnjo masterbatchov, kjer je dobil
priloznost, da se izkaze. Pri delu mu veliko
pomagajo izkuSnje nadrejenih, cinkarniskih
vzdrZevalcev in usposabljanja na raznih
seminarjih, nekaj izkuSenj pa si je pridobil Ze
v prejSnjem podjetju. Janko je zadolzen tudi
zarazvijanje novih masterbatchev, posebej za
barve in dodatke za plastiko, kiimajo posebne
lastnosti, na primer samougaslost (gre za
plastiko, ki je v stiku z elektricno napeljavo),
boljSo drsnost, obstojnost proti UV-Zarkom
in podobno. Razvoju posvecCa veliko Casa.
Za poskuse uporabljajo novo, manjSo linijo
kapacitete 1 do 40 kg/uro, na kateri tudi
teCe proizvodnja za majhna narodila, da tako
zadovoljijo in obdrZijo tudi manjSe kupce.



nase strokovnjake

V prihodnje bodo na njej delali razne barve,
aditive in podobno. Kot tehnolog skrbi tudi za
nove materiale v proizvodnji, znalogo obdrzati
kakovost in poceniti izdelek. Pri tem si veliko
pomaga s svetovnimi internetnimi brskalniki
in prebiranjem tuje literature. Sodeluje
tudi v cinkarniSki projektni razvojni skupini,
kjer isCejo strateSke usmeritve dolgorocne
priloznosti za Cinkarno ter v projektni skupini
Nano-TiO,.

»V majhnem timu hitro spozna$ vse ljudi.
Zelo dobro sodelujemo. Med seboj se dobro
poznamo, vsi smo odprti, zato se hitro
dogovorimo o vseh tezavah in uspehihg,
pravi Janko, ki se je v mozirski Kemiji hitro
vklopil. Zaveda se, da ¢e se bomo v Cinkarni
hitro in dobro prilagajali potrebam trga, bo
prihodnost podjetja zagotovljena. Veliko
prihodnost vidi tudi v razvojni skupini za
podrocje nanotehnologije, saj bo to izdelek,
ki bo Ze v zacetku prinesel veliko uspeha.
Janko si zato Zeli, Se veliko usposabljati na
podrocju polimerov.
TridesetletniJanko je domav Velenju, trenutno
pa si ustvarja druzino v LaSkem. Nekako je
zacel najprej z naraSc¢ajem, »Stalca« pa je v
drugem planu.

Skrbi za prodajo in razvoj
izdelkov

Peter BASTL je v Cinkarni zadolzen za
pospeSevanje prodaje za prasSkaste lake, ki
jih proizvajajo v PE Kemija Mozirje, vkljucuje
pa se tudi v program masterbatchev. Hkrati
je vkljucen v tri projektne skupine, ki se
ukvarjajo s strateSkim razvojem Cinkarne,
razvojem nanotehnologij na podrocju TiO, in
pridobitvijo certifikata Qualycoat za mozirsko
Kemijo.

Cinkarna mu je bila nov izziv, zato se je vmarcu
2007 zaposlil blizie domu. Pred tem je delal
najprej kot asistent na Fakulteti za kemijo
in kemijsko tehnologijo, kjer je opravil tudi

Janko Korat

magisterij. Leta 2004 je namre¢ magistriral
na podrocju sinteze nikljevih nanoprahov iz
vodnih raztopin nikljevih soli. Celoten Studij
je usmeril v Siroko dejavnost tehnologije in
znanosti, zato mu zelo ustreza, da je njegovo
delo v Cinkarni vezano na funkcijo vmesnega
Clena med potrebami trga in proizvodnjo.
IzkuSnje si je nabiral tudi v podjetjih GEA
ter Plastika Skaza na podroCju vodenja
proizvodnje. S sedanjim delovnim mestom
pa skuSa sebe izpopolniti tudi v trzenju. V
slabem letu in pol je trzne razmere dodobra
spoznal in glede na to meni, da je naSa
konkurencna prednost predvsem v kakovosti
izdelkov in hitri odzivnosti.

Poleg pospeSevanja prodaje je v Marketingu
odgovoren tudi za predstavitev izdelkov
na spletnih straneh in sejmih. Trenutno
se pripravlia na sejem proizvodov za
predobdelavo in zasCito kovin v Stuttgartu,
kjier se bo Cinkarna predstavila nemSkemu
trgu, hkrati pa pricakuje, da nas bodo tam
opatzili tudi drugi kupci. Nasi izdelki so ze bili
predstavljeni v Ceski republiki in Italiji.
NajpomembnejSe pri delu na trgu se mu zdi
osebni odnos do stranke, kjer je potrebno biti
zelo odprt in komunikativen. Preprican je, da
ko ustvari§ dobrega partnerja, ga zlepa ne
zamenjas. »Pomembno je tudi, da je mozirska
ekipa zelo hitro odzivna, da so sposobni v
kratkem Casu izpolniti vse potrebe na trgu,«
pravi Peterin dodaja, da s to podporo na trgu
lahko dobro funkcionira, saj le tako lahko
izpolnjujejo Zelje kupcev. »Dobri medsebojni
odnosi v podjetju so pogoj, saj se razmere
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Peter Bast]

v kolektivu Cutijo navzven. Pomembno je,
da vsak opravlja svoje delo brez psihi¢nih
pritiskov, le tako je delo prijetnejSe.« Kljub
temu, da ni mogoce vsega narediti Cez noc,
je zadovoljen, da se kljub recesiji v svetu na
podrocju prodaje izdelkov PE Kemije Mozirje,
vzdrzuje rast prodaje in povecuje krog
zadovoljnih kupcev.

Triintridesetletni Peter ima zelo rad izzive,
zato v Zivljenju pricakuje, da se mu bo
zgodilo Se kaj, na primer napredovanje na
bolj odgovorno delovno mesto. Sebe opiSe
kot zelo preudarnega, preve¢ odkritega
- neposredno pove, kar misli. Doma je iz
Celja, rad ima koSarko, kolesarjenje, rolanje,
smucanje, hojo v hribe ter potapljanje na
dah. Kot podpredsednik deluje v drusStvu
Mensa, ki zdruzuje ljudi z vi§jim inteligencnim
kvocientom od 148. Posveca se tudi Studiju,
opravlja Se drugi magisterij na podrocju
ekonomije, s poudarkom na trzenju.

Obema Zelimo Se veliko ustvarjalnosti,
uspehov pri delu in dobrega pocutja med
nami.

Tekst in foto: Mira GORENSEK
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Posodobitev predvaljcne
proge - Siemag

V Cinkarni Celje smo ponovno naredili korak k napredku, saj smo 24. 4.

2008 priceli s poskusnim valjanjem cinkovib blokov na 04.01 Predml]cm

progi Siemag, v PE Metalurgz]a

Predvaljtna proga je pomemben »Clen« pri
trenutnem  tehnoloSkem postopku valjanja
Titancinkove plocevine. Na njej se predgreti
cinkovi bloki valjajo iz debeline 120 milimetrov,
na priblizno 17 milimetrov. Valjanec se kasneje
na Skarjah obreZe in dobimo tako imenovano
titancinkovo platino, ki je pripravljena za obdelavo
na nadaljnji tehnolo$ki liniji - Koncno valjanje.

Konec sedemdesetih se je takratno vodstvo
Cinkarne odlocilo, da se zgradi nova valjarna. Vsa
opremaje bilanabavljena kot rabljena. Valjarniska
proga Siemag je bila v zaCetku Sestdesetih let
izdelana v Nemciji. Ker ni zadovoljevala zahtev za
nov, sodobnejsi postopek valjanja Titancinkove
ploGevine, so jo delno rekonstruirali (1977-1978).
Od takrat, pa do danes se razen preventive in
ve€jih vzdrZevalnih posegov v zamenjavo opreme
ni vlagalo vecjih financnih sredstev. Kljub starosti
naprave, Se posebej zastarelost opreme, je
proga delovala zanesljivo. Z vecjimi zahtevami po
kvalitetnejSem izdelku, teZavami z zagotavljanjem
rezervnih delov in nesprejemljivimi zahtevami
edinega izvajalca servisa elektro krmiljenja
glavnega elektromotorja, smo se odlocili, da
pricnemo pripravijati projekt za posodobitev
proge. OdloCitev o zamenjavi elektro opreme
ni bila lahka, saj pogonski motor ni izdelan v
tako imenovani lamelirani tehniki in kot takSen
ni primeren za neposredni priklop na sodobne
regulatorje. Dodatni dvom oziroma bojazen, so
nam povzrocala opozorila sedanjega izvajalca
servisov, ki nam je odsvetoval modernizacijo
proge s Siemensovo opremo.

Po tehtnem in strokovnem premisleku sodelavcev
iz PE Metalurgije in PE VzdrZevanja in energetika,
smo se odlocili za posodobitev. Za izvajalca
elektro del smo izbrali podjetje TELEM, d. o. o.,
iz Maribora. Omenjeno podjetje je leta 2002
uspesno izvedlo posodobitev elektro opreme
in vodenja na koncni progi-Schmitz. Kot sva Ze
omenila, je bil eden od razlogov za posodobitev,
da delavci na progi niso izdelali kvalitetnega
valjanca. Vedno vecCje teZave so imeliz nastavitvijo
zgornjega valja in posledica je bila neenakomerna
debelina in neravnost valjanca. V sklopu elektro
posodobitve smo rekonstruirali tudi pogon
za dvig in spust zgornjega valja, zamenjali
obstojeCa elektromotorja s servo motorjema z vso
pripadajoco elektrokrmilno opremo. Tako smo se
izognili elektromehanskemu spajanju obeh gonil z
elektromagnetno sklopko. Nova oprema omogoca
zelo natancno pozicioniranje zgornjega valja.

Hkrati z rekonstrukcijo elektro opreme, so na progi
potekala nujna strojna dela, ki so jih kvalitetno
izvedli delavci PE VzdrZevanja in energetike.
Zaradi omejenih financnih sredstev smo izvedli
samo tista najnujnejSa, ki jih v Casu rednega
obratovanja ne moremo ter dela povezana z
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Proga po posodobitvi

elektro posodobitvijo.

Omenila bi nekaj vegjih del:

¢ popolna posodobitev hidravlicnega sistema.
Priteh delih smo sodelovalis podjetiem LA&Co
izMaribora, ki zastopa proizvajalca hidravlicne
opreme BOSCH-REXROTH iz Nem(€ije,

e izdelava nove dvizne mize za transport cinkovih
bloka do valjev in obnovitev obstojeCih
transportnih miz,

* Rekonstrukcijapogonaza dvig-spustzgornjega
valjain priprava mestza montazo novih elektro
motorjev

» pregled vseh gonil, Erpalk, zamenjava maziv,

* (CiSCenje proge,

Pridobitve s posodobitvijo proge so naslednje:

1. nabavljena je sodobna elektro oprema z ze
nastetimi prednostmi,

2. vgrajena je oprema, ki jo v Cinkarni
obvladujemo,

3. omogoceno je upravljanje proge z enim
delavcem, kar je bila Zelja PE Metalurgije,

4. hitrejSi pomiki, glavni motor dela z vecjo
mocjo,

5. znatancnim pozicioniranjem se bo dosegla
enakomerna debelina ter ravnost valjanca,

6. zvecjimi odvzemi se bodo izboljSale
mehanske lastnosti kon¢nega izdelka Ti-Zn
ploCevine,

7. zelo pomemben je prihranek elektriéne
energije, in sicer v viSini 1800MWh na leto,
saj se bo zaradi natanénejSega valjanja
zmanjSal obrez valjanca ter s tem povratek
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Vgrajena hidravlicna oprema

v ponovno pretaljevanje. Vracilna doba
investicije glede na prihranek energije znasa
1,4 leta,

8. zvzpostavitvijo nadzornega sistema WinCC
(ki je Se v fazi izvajanja), bo omogoceno
analiziranje tehnoloskih in drugih parametrov,

9. manj rezervnih delov.

V maju se Se odpravljajo doloCene tezave ter
dopolnitev programa. S koncem poskusnega
obratovanja, ki se planira v zaCetku junija, pa bo
proga lahko obratovala s polno zmogljivostjo.

V prihodnosti nas Caka Se nekaj aktivnosti,
predvsem dograditev sistema za dovod Cistega
zraka za hlajenje elektromotorjev, urediti
odsesavanja hlapov Cebeljega voska (uporablja
se za mazanje valjevin valjanca) in s tem izboljSati
delovno okolje zaposlenih ter rekonstrukcija
vhodno-izhodne mize, dabodozdrzaliobremenitve
tezZjih blokov. Kljub vsemu je proga Siemag postala
sodobna naprava, ki bo poleg lazjega in hitrejSega
dela omogocila racionalnejSo izrabo energije.

Z opravljenimi deli zunanjih, kakor tudi notranjih
izvajalcev, smo izredno zadovoljni. Z deli smo
priceli pravocasno, jih izvedli kvalitetno ter jih
zakljucili v planiranih rokih. Vsem gre zahvala za
trud inznanje, ki so ga vloZili v projekt posodobitve
proge. Zasluge za dobro izveden remont imajo
tudi delavci iz proizvodnje Titancinkove plocevine,
ki so nam bili v ¢asu remonta v veliko pomoc.

Tekst in foto: Alojz ULAGA, Peter MRAVLAK
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Valjarna s sodobno energetsko varcno
razsvetllavo ® ®
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Z namenom znizevanja porabe energije, se v okviru projekta »Optimiranje rabe energije v Cinkarni Celje« isCejo

podrocja, kjer se energija ne uporablja dovolj racionalno. Eno od taksnib podrocij je tudi razsvetljava. Povaba elektricne
| energije za razsvetljavo pomeni v Cinkarni petodstotni delez. Na prvi pogled

se to zdi malo, vendar ko te stroske pogledamo na letnem nivoju pa vidimo,

da nas wmetna svetloba stane nekaj sto tisoc evrov.

Ker tebnika na podrocju razsvetljave hitro napreduje, so moZnosti za

dosegangje pribrankov velike. Mozne pribranke prikazuje spodnja slika.

V Cinkarni smo si v letu 2007 zadali v Planu Lot lotopem 1 e

kakovosti cilj posodobiti razsvetljavo v PE
Metalurgija, in sicer v hali valjarne.

Poglejmo kaksno je bilo staro
stanje

Zaosvetljevanje halevaljarne sose uporabljali
reflektorji s 400-vatnimi  Zivosrebrnimi
svetilkami. Zaradi zagotavljanja varnostne
razsvetljave, so bili namesceni Se reflektorji
z navadnimi Zarnicami - na Zarilno nitko,
moci 500 vatov. Te Zarnice pa imajo kratko
Zivljenjsko dobo - 1.500 ur, zato jih je bilo
potrebno pogosto menjavati. Skupno je
bilo nameSceno 267 reflektrojev s skupno
inStalirano mocjo 117 kilovatov. Letna
poraba je znaSala 677 megavatnih ur, kar
je skupaj z vzdrzevalnimi deli pomenijo letni
stroSek v visini 52.500 evrov. Poudariti je Se
potrebno, da je s temi svetili bila dosezena
slaba osvetljenost in sicer do 200 luksov.
Razsvetljava je bila vkljucena vecinoma
24 ur na dan, zato je bilo sijalke potrebno
pogosto menjavati. Poleg tega so bila svetila
dotrajana, saj so bila stara ze skoraj 30 let.

Novo stanje

Na podlagi predloga strokovnega kadra iz PE
VzdrZevanje in energetike upravi Cinkarne za
zamenjavo te razsvetljave, je le-ta leta 2007
predlog odobrila. Skupaj s podjetiem ETT

Tristopenjski program za energijsko varcno
razsvetljavo

Lightning, d.o. 0., smo se odlo€ili za sodobno
razsvetljavo izvedeno s fluorescentnimi
svetilkami s svetilnimi cevmi tipa T5 ter
opremljenimi z elektronskimi predstikalnimi
napravami, kar omogoCa racunalnisko
regulacijo osvetlitve. Svetilke so opremljene
tudi z visokosijajnimi odsevniki, zato so
primerne za namestitev na viSje stropove.
Montirali smo 127 kosov taksnih svetilk, s
skupno inStalirano mocjo 29 kilovatov.

Razsvetliavo je mozno, kot je Ze bhilo
omenjeno, regulirati in trenutno je poraba
na nivoju 136 megavatnih ur na leto. Torej je
razlika med prejSnjo in zdajsnjo porabo 541
megavatnih ur. To pa seveda pomeni poleg
znizanja stroskov za elektricno energijo Se
posredno znizanje emisij CO, za 270 ton na
leto, s Cimer prispevamo k varovanju okolja.
Pomembno pajetudi, daje sedaj osvetljenost
boljSa in znaSa povprecno 260 luksov. Z
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Stara razsvetljava

izvedenim ukrepom smo v Cinkarni zelo
zadovoljni. Caka nas pa e veliko dela, ker je
takSnih primerov, kot je bila stara razsvetljava
v valjarni, e kar nekaj.
UCinki izvedenega ukrepa
 BoljSa osvetljenost prostora.
e MozZnost regulacije.
e Prihranek elektricne energije za 541 MWh
/ leto, kar pomeni zmanjSanje za 80 %.
e Znizanje prikljuéne moci za 88 kW, kar
pomeni znizanje za 75 %.
¢ EnostavnejSe vzdrZevanje (zas€itno steklo
svetilke je laZje Cistljivo, svetilka je dobro
zaScitena - IP 54).
e Moznost analize porabe - racunalniski
nadzor.
¢ Vracilna doba investicije: 1,3 leta.
* Omenjena razsvetljava ima 5 letno
garancijo.
Tekst : Alojz ULAGA
Foto: Boris Debelak in Andrej TurnSek
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Sanacija cevovoda pitne vode za grafiko

OdloGili smo se, da je prva prioriteta
zamenjava dotrajanih 31 Stevcev z novimi.
Ponudbe so Ze pridobljene in Cakajo, da
se pridobi soglasje Uprave za realizacijo.
Nadaljna aktivnost vezana na to prioriteto je
vpeljava daljinskega nadzora za energetski
menedZment pitne vode. Ta ponudba je
financno zahtevnejSa, zato se predlaga
izvedbo testnega daljinskega nadzora na
vstopnih Stevcih. Ker so Stevci v lasti firme
Vodovod - kanalizacija, d. 0. 0., je potrebna
investicija v elektronsko odCitavanje Stevcev.

Druga prioriteta (povzpostavitvienergetskega
daljinskega spremljanja ali ob vegjih
defektih): Zamenjava cevovoda pitne vode
PETIiO, in zamenjava cevovoda pitne vode za
Grafiko 6.

Ce zadevo finano potegnemo skupaj,
to pomeni, da bi se investicija povrnila v
2,3 leta, kar je relativno dolga doba, zato
ne moremo pricakovati, da bodo Zeljena
sredstva, kar na voljo. Preostane nam, da
poskuSamo z najmanjSim vlozkom doseci
najvecji prihranek pitne vode. Toda kako?
Obstajata dve poti.

ZmanjSanje razlike med
Ze navedeno vstopno in
porabljeno koli¢ino vode

V letu 2007 smo z vliozkom 14.684 evrov v
sanacijo najbolj dotrajanih cevovodov uspeli
doseci prihranek glede na leto 2006, kar v
vrednosti 106.775evrov.Zobnovo omrezjana
relaciji PE Veflon, Cez skladisce PE TiOZ, mimo
Energetike do ceste pri PE Metalurgija, smo
uspeli zmanjSati vstopno urno koli¢ino za 17
odstotkov. Poleg te investicijske obnove, smo
spremljali puScanja v obstojeCem omreZju in
sanirali le-ta. Ker smo proti odcepu Grafika
5 in 6 ugotovili izredno veliko rabo, smo s
pomocjo firme, ki se ukvarja z meritvami
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VarGevanje s pitnovodo  «m@us

Na lokaciji Cinkarna Celje smo v letu 2007 prejeli iz javnega
vodovodnega omrezja 96.066 m’ pitne vode. Od tega je le 61.383 m’
interno izmerjenib in obracunanih, kar predstavlja okoli 64 odstotkov
kupljene vode. Tako pomeni potencialni delez puscanja sistema skoraj
36 odstotkov, kar bi pomenilo pri ceni vode okoli 1,3 eur/m? okoli
45.000 evrov letno. Pomeni, da je delo na projektu Obnova omrezja

pitne vode, torej smiselno nadaljevati.

puscanj omrezij pitne vode, poskuSali .’podroéju uCinkovite rabe tako pitne kot

ugotoviti mesta puScanj. Zaradi prisotnih
motenj, ki so v Cinkarni (hrup, vibracije ...)
je bilo iskanje puScanj zelo dolgotrajno in
tezavno. Toda vztrajali smo in zadeve sanirali.
KoliCina vstopa pitne vode se je v letu dni
zmanjSala kar za 85 odstotkov, ob prakti¢no
enaki porabi v sami Cinkarni. Glavna zasluga
za ta tako odmeven rezultat gre sodelavcem
Energetike, oddelku Priprava in distribucija
vode.

Defekt hidranta pri nevralizaciji

ZmanjSanje rabe pitne vode

Interna razdelitev v Cinkarni Celje za leto
2006 (61.382 m®) in leto 2007(61.383 m®)
pomeni, da nismo na podrocju rabe pitne
vode naredili nobenega koraka naprej. Ker
smo v PE Grafika zamenjali pitno vodo z
dekarbonatizirano (gre za letne koliCine okoli
10.000 m?®), bi Ze na racun tega morali biti
vidni prihranki na nivoju cele Cinkarne. Pa jih
ni? Zakaj?

Pa poglejmo en primer. Se vedno se opaZa, da
se hidranti nenamensko uporabljajo. Sama
konstrukcija zapornega mehanizma hidranta
je namenjena samo za gasSenje pozarov in
ne za pranja in ostale namene! Tako pride
do nepotrebnih defektov na mehanizmih in
puscanj pitne vode, ki jih seveda odkrijemo
Sele, ko voda udari na povrsje. Ce so tla pod
hidrantom bolj prepustna, kot sama povrsina
(na primer asfalt) je ugotavljanje defekta zelo
teZavno in pitna voda, ki jo placujemo, gre v
tla.

Pri obhodih je bilo ugotovljen velik delez
sanitarnih armatur ki niso tesnile. Na
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tudi tehnoloSke vode ima velik vpliv tudi
osveSCanje zaposlenih. Ob poveCanem
pusCanju internega omrezja, kjer ne
moremo odkriti in odpraviti mest puscanja,
je priporoCljivo znizati tlak v omrezju na
najnizji tlak, ki Se zadovoljuje potrebam. To
je potrebno preveriti ta loceno za vsak odcep
in po potrebi vgraditi redukcijski ventil ter ga
nastaviti na ustrezen tlak. S tem se zmanjsajo
izgube zaradi netesnosti sistema. Priporoca
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Potencialne izgube zaradi puséanja vode

se tudi namestitev avtomatskih magnetnih
ventilov, ki samodejno izklopijo posamezne
stroje oziroma oddelke, ko le-ti niso v pogonu.
IzkuSnje kaZejo, da je mozZno zmanjSati porabo
in stroSke pri porabi vode do 5 odstotkov
letno z izvedbo enostavnih ukrepov kot so:
redno pregledovanje sanitarnih armatur in
osveScanje zaposlenih.

Namesto zadovoljnega zakljucka.
UpoStevajmo, da vsaka kapljica pitne
vode nekaj »Steje«! Pitna voda je najveCje
naravno bogastvo na Zemlji, a ker so njene
zaloge omejene, moramo z njo ravnati zelo
premisljeno. V zadnjih petdesetih letih se je
poraba vode na prebivalca skoraj potrojila
in danes povprecen Slovenec na dan porabi
kar 150 litrov pitne vode. Povpreénemu
Cinkarnarju uspe ta dosezek Ze v 8-urnem
delavniku?!

VarCevanje z vodo je eden najpreprostejSih
in najucinkovitejSih ukrepov pri varovanju
okolja, narava pa nam bo hvalezna za prav
vsako privarcevano kapljico.

Tekst in foto: Branko STARIC



Uvajanje ISO014001
in OHSAS 18001

Clovek s svojim obstojem vpliva na okolje. Ob spoznanju, da so labko posledice njegovega
delovanja negativne in trajne, je pricel z ukrepi za preprecevanje in zmanjsevanje le-teb.
Med mmnogimi podjetji, ki Ze desetletja viagajo v varovanje okolja in uvajajo tehnicne
ukrepe, s katerimi zmanjsujejo ali preprecujejo onesnazevanje, je tudi nase.

NaraS¢ajoCa skrb in pritiski javnosti za
vzdrzevanje in izboljSevanje kakovosti okolja
in zasCito Clovekovega zdravja ter vedno bolj
zahtevna zakonodaja, vzpodbujajo podjetja in
razne organizacije, da namenjajo ve¢ pozornosti
moznim vplivom svojih dejavnosti, proizvodov
ali storitev na okolje.

Cinkarna Celje, d. d., ves Cas svojega delovanja
in razvoja zmanjSuje svoje vplive na okolje.
To dosega z ukinjanjem ekoloSko spornih
proizvodenj, s prilagajanjem proizvodnje
najboljSim razpoloZljivim tehnikam, z gradnjo
ucinkovitih Cistilnih naprav in drugimi vlaganji v
okolje. Naslednja stopnja okoljskih prizadevanj
je tudi uvajanje sistema ravnanja z okoljem
ISO 14001, EMAS in sistem varnosti in zdravja
pri delu. Cinkarna Celje PE Kemija Mozirje je v
lanskem letu Ze pridobila certifikat EMAS in
OHSAS, kar pomeni, da je v svoj proces vkljucila
vse zahteve odgovornega ravnanja do okolja in
varnosti ter zdravja pri delu.

Kaj je Sistem ravnanja z okoljem?
Sistem ravnanja z okoliem zajema celovito
obvladovanje okoljskih vidikov proizvodne
ali storitvene dejavnosti. Obsega tako
izpolnjevanje zakonskih zahtev kot tudi
uravnavanje stroSkov, ucinkovito izkorisCanje
virov in prepreCevanje onesnaZevanja ter
zadovoljuje potrebe vec zainteresiranih strank
- zaposlenih, zakonodajalca, lokalne in SirSe
skupnosti, partnerjev, potrosnikov, zavarovalnic
in obvladuije tiste elemente procesa, ki vplivajo
na okolje kot so emisije in izpusti, odpadki,
poraba, hrup in druge. Smernice za sistem
ravnanja z okoljem najdemo v standardu ISO
14001:2004, njegova uporaba pa organizaciji
pomaga, da uresniCi okoljevarstvena nacela
svoje okoljske politike. Tako laZje obvladuje
morebitne nevarnosti za okolje, se nenehno
izboljSuje in prilagaja novim zahtevam kupcev,
trga, zakonodaje ter tudi napredku znanosti
in tehnologije, izboljSane metode vodenja
procesov, izboljSan konkurencni poloZaj na
trgu.

Kaj so prednosti oziroma mozne

koristi sistema ravnanja z okoljem?

- poveCano zaupanje javnosti, zainteresiranih
strank in poslovnih partnerjev,

- podpora ob zunanjem nadzoru, ki ga v
organizaciji lahko izvajajo upravni organi, pa
tudi stranke,

- sistemsko obvladovani varCevalni ukrepi in
neposredno zniZani stroSki poslovanja,

- izboljSane delovne razmere,

- uspesno uveden sistem se lahko certificira,
kar nudi ve€je trzne moznosti,

- na ta naCin je mozno ustreCi okoljsko
osvescenim kupcem,

- olajsano pridobivanje dovoljenj in pooblastil,

- zmanjSano Stevilo krSitev in odSkodnin zaradi
njih,

- zmanjSanje stroSkov za gospodarjenje z
odpadki.

Uvajanje sistema ravnanja z okoljem v ostalem
delu Cinkarne smo priceli novembra 2006 in
je vodeno projektno. Poteka v ve¢ fazah. Za
pomoc€ pri uvajanju sistemov je bil izbran zunaniji
svetovalec. Prvi koraki, ki so bili storjeni je bila
odloCitevvodstva, spoznavanjesstandardomter
nacrtvzpostavitve sistema. Nato se je vlanskem
letu pricelo z zaCetnimi okoljskimi pregledi
stanja okolja, prepoznavanjem pomembnih
okoljskih vidikov in prepoznavanjem zakonskih
in drugih zahtev, dolocitev politike do okolja in
varnosti in zdravja pri delu, doloCitev okoljskih
ciljev, ciljev varnosti in zdravja ter vkljucitev v
plan poslovanja za leto 2008.

ZacCetni okoljski pregled je vkljuceval pregled
glavnih aktivnosti, ki vplivajo na okolje (emisije,
odpadki, raba naravnih virov in energie,
pregled  okoljskih  dovoljenj,  obveznosti
poro€anja zakonodajnim oblastem in druge
zahteve okoljske zakonodaje, ki jo je potrebno
upoStevati; pregled obstojecih procesov, s
katerimi se Ze zmanjSujejo vplivi na okolje
(npr. zakonsko urejeno skladiSce za kemikalije,
Cistilne naprave ...). V tem letu se nadaljujejo
okoljski pregledi, dopolnjujejo se okoljski registri
in plani okoljskih ciljev (okvirnih in izvedbeni
cilji), spremljajo se kazalniki, postopoma pa
se izboljSujejo tudi obvladovanja okoljskih
vidikov. Sledi priprava zapisov, usposabljanje
zaposlenih, priprava manjkajocih postopkov,
pregled delovanja in odprava pomanjkljivosti.
Zakljucek projekta je predviden v letu 2009.

Zakaj uvajanje ISO 14001 v Cinkarni;

kaj se pricakuje?
Na$ cilj je obvladovanje vplivov na okolje,
ekolosko prijazna proizvodnja, kot pogoj za rast
podjetja skladno s politiko ravnanja z okoljem.
ISO 14001 bo potrdil zavezanost nas vseh,
na vseh ravneh in funkcijah, k primernemu
ravnanju z okolijem. S tem bomo zagotavljali
zdrZni (trajnostni) razvoj druzbe na vseh njenih
lokacijah in na vseh tistih podrocjih, kjer
nastopajo nasi izdelki in storitve.
Pripravili: Bernarda PODGORSEK KOVAC
Barbara KOLAR
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REACH

- nova
Evropska
kemijska
Zakonodaja

Tudi v Cinkarni smo kot porabniki

in proizvajalci kemikalij zavezani
predpisani zakonodaji REACH, ki
zagotavlja visoko raven zasCite zdravja
liudi in okolja. S predregistracijo bomo
zaceli junija.

V Evropski uniji se je pokazala potreba po
celoviti zakonodaji na podrocju ravnanja s
kemikalijami. Bili so mnenja, da 40 aktov,
ki urejajo to podroCje ne omogocCa varnega
upravljanja s tisoCimi kemikalijami, ki so na
trgu, za katere ninarazpolago dovolj podatkov
o0 njihovi varni uporabi.Tako je Svet Ministrov
za okolje 18. decembra 2006 sprejel novo
kemijsko zakonodajo imenovano REACH kar
pomeni:

Registracija - zahteva od proizvajalcev in
uvoznikov kemikalij (koliine od ene tone ali
veC na leto), da pridobijo zahtevane podatke
0 kemikaliji;
Evalvacija-EvropskaAgencijabo preverjala
skladnost dosjeja z zahtevami po podatkih,
izhajajocC iz uredbe;

Avtorizacija kemikalij - predmet bodo
snovi, ki pomenijo veliko zaskrbljenost
(npr. CRM - rakotvorne, mutagene in
strupene za razmnozevanje, PBT - obstojne,
bioakumulativne, toksicne, vPvB - zelo
obstojne, zelo bioakumulativne);
(Chemicals).

Namen REACH-a je torej zapolniti vrzeli v
poznavanju tveganj uporabe kemikalij in
omogocitiustrezennadzoralicelo prepovedati
najbolj nevarne kemikalije.

Tudi v Cinkarni smo kot porabniki in
proizvajalci kemikalij s sprejetiem REACH-
zakonodaje priceli z aktivnostmi, v smislu
zadostitvi (dopolnitvi) zahtev iz navedenega
naslova, in sicer:
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VARNOST IN ZDRAVJE PRI DELU

* seznanitev z novo REACH-zakonodajo;

* pregled in dopolnitev podatkov surovin,
za katere je bil dolocen rok izvedbe z
moznostjo popravkov ob zamenjavi,
uporabi nove ali ukinitvi dolocene
surovine;

e pregled in  dopolnitev  podatkov
proizvedenih snovi z roki pregleda in
dopolnitve ter moznimi popravki.

 priprava na predregistracijo snovi, ki jih
proizvajamo in uvazamo. Rok izvedbe
pred-registracije je 6 mesecev, (od 1.
6. 2008 do 30. 11. 2008) in je pogoj za
registracijo;

* sledila bo registracija snovi. Registracija
bo potekala od 3,5 do 11 let, odvisno od
koliine proizvedene in koli¢ine uvozene
SNOVi.

Cas za registracijo:

Tone 1-10 10-100  100-1000 nad 1000

let 11 11 6 88

Glede na koliCine, ki jih proizvedemo in
uvozimo (1000 t/leto in ve€), bomo morali
registracijo izvesti v 3,5 letih. Potrebno je
upostevati eno leto kot prehodno obdobje in
6 mesecev Cas za predregistracijo. Torej nam
za registracijo ostaneta dve leti. To je zelo
kratko obdobje, glede na zahtevane podatke,
ki so predpisani v naslovih in prilogah te
uredbe, ter v RIP-ih (REACH Implementation
Projects), ki Se niso v celoti dosegljivi;

* pridobivanje podatkov od dobavitelja (to
je od vsakega izdelovalca ali uvoznika
izdelka, distributerja, ki daje izdelek na
trg), glede namere o pred-registraciji in
registraciji. Rok za pridobitev podatkov je
1.6.2008;

* izvaja se revizija varnostnih listov, ki imajo,
in bodo imeli, velik pomen pri spremljanju
dolocene kemikalije.

Pozitivne strani, ki jih prinasa REACH-

zakonodaja so:

e ustrezen pretok informacij o kemikalijah;

e ustreznejSa razporeditev odgovornosti
za zagotavljanje varnosti pri ocenjevanju
tveganjain predlaganje ukrepov za njihovo
zmanjsevanje;

e ucinkovitejSi  sistem prepovedi skrb
vzbujajoCih se snovi (CRM, PBT, vBvT).

Torej, cilj te uredbe je zagotoviti visoko raven
zaScite zdravja ljudi in okolja, kot tudi pretok
snovi na trgu Evropske unije ob upoStevanju
konkuren¢nosti in inovacij.

DuSanka TORKAR
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Koliksni so bili stroski v 2007

Skrb za varnost in zdravje pri delu je v vsakem podjetju velik strosek, ki
pa se v daljsem obdobju obrestuje v zmanjsanju stevilu poskodb pri delu ter na
zdravstvenem stanju zaposlenib.

Zakonodaja nalaga delodajalcu celo vrsto nalog, s katerimi se zagotavlja varnost in zdravje pri
delu. Vse naloge pa so nedvomno povezane z vecjimi ali manjSimi stroSki. Stroski se nanasajo
tako na delavca (osebna varovalna oprema, napitki, zdravstveni pregledi, poSkodbe pri delu,
odskodnine, usposabljanje ...), kot tudi na delovno okolje (preglediin preizkusi delovne opreme,
meritve kemicnih Skodljivosti, meritve toplotnih razmer, osvetljenosti, hrup ...).

V letu 2007 smo za stroSke varnosti in zdravja pri delu (brez preventivnih vzdrZzevalnih posegov,
ki se izvajajo na delovni opremi) namenili 507.331,75 evrov 0z. nekaj manj kot 500 eur na
zaposlenega.

1. Stroski, ki se nanasajo na zaposlenega

a) osebna varovalna oprema 173.259,73 eur
b) preventivni zdravstveni pregledi 37.024,21 eur
¢) usposabljanje za varno delo 2.431,88 eur
d) napitki 19.076,32 eur
e) stroSki poskodb pri delu (bolniSki dopust, odSkodnine) 244.566,82 eur
f)  stroski prve pomodi (sanitetni material ...) 2.024,11 eur
2. Stroski, ki se nanasajo na delovno okolje

a) preglediin preizkusi delovne opreme 7.290,89 eur
b) opozorilni napisi (nalepke, table) 3.586,87 eur
c) meritve kemijskih Skodljivosti 719,56 eur
d) dezinfekcija, dezinsekcija, deratizacija 4.930,40 eur
e) servisiranje gasilnih aparatov 2.420,96 eur

Sluzba za varstvo pri delu poskusa z razlicnimi ukrepi zmanjSevati stroSke. Tako smo Ze pred
Casom pridobili dovoljenja za izvajanje meritev toplotnega okolja, osvetlienosti, ropota,
dovoljenje za pregled in preizkus nekaterih vrst delovne opreme ter dovoljenje za usposabljanje
delavcev za varno in zdravo delo.

Tudi vsak posameznik lahko bistveno pripomore k zmanjSevanju stroSkov in sicer z racionalno
uporabo osebne varovalne opreme, s pazljivim opravljanjem dela oz. s preprecevanjem poskodb,
ki pomenijo delodajalcu ogromne stroSke.

Zanimivost iz preteklosti

PokukalismovarhivSluzbe zavarstvo pridelu, gl | iy e
kjer se hranijo evidence prijavljenih poSkodb A
pri delu in na poti z/na delo. NajstarejSe
zapise o0z. prijave poSkodb smo nasliv mapi
z letnico 1955. Pogoji dela v takratnem Casu
so bili znatno slabsi kakor v danaSnjem
¢asu, kar se je ocitno odrazalo tudi v Stevilu
poSkodb pri delu. Omenjenega leta je bilo
tako evidentiranih 225 poSkodb pri delu in
15 poskodb na poti z/na delo. Ocitno so bili
tudi pisalni stroji prava redkost, saj je vecina
prijav (razen nekaj iziem) napisana z bol;j ali
manj €itljivo ro¢no pisavo.

Otmar SLAPNIK

bR TT—=

Otmar SLAPNIK

Prijava poskodbe pri delu iz leta 1995
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| UPOKOJENCI

Pogovori ob slovesu nasih sodelavcev

Od novembra 2007 do maja 2008 se je v Cinkarni upokojilo 12 sodelavcev. Ob slovesu smo se z njimi pogovarjali o Zivljenju v
tovarni in o tem kako bodo prezivljali upokojenska leta.

Upokojili so se: Joze Asengerger, Nadica Anica Bedek, Ivan Cerjak, Marjan Jesenicnik, Breda Kosi, Mojmir-Matjaz Kosi,
Drago Kostomaj, Ivan Krajnc, Ranko Kukic, Vili Ljubic, Irenke Sakulac, Alojz Serdinsek.

Alojz SERDINSEK

Alojz SERDINSEK, rojen letal947 se je
zaposlil v Cinkarni leta 1966 v topilnici cinka,
kjer je delal dve leti in nekaj mesecev, nato
je Sel sluzbovat v Hrvasko in Holandijo. Leta
1973 pa se je v Cinkarno vrnil in se zaposlil
v ¢mem delu TiO, kot polivalentni delavec,
seveda v Stirih izmenah. Zanj je bil delavnik
Se daljsi, saj se je, zaradi voznje, ¢as z doma
podaljsal Se za tri ure. Doma je namrec s
Podlehnika pri Ptuju, kjer ima malo kmetijo z
nekaj glav zivine. Otroci nocejo delati doma,
zZeno pa ne zmoreta vec toliko. Zato sta se s
hriba preselila bolj v nizino.

Irenke SAKULAC, rojena leta 1947 se
je v Cinkarni zaposlila leta 1974. Sprva je
tri mesece delala v tiskarni Grafike, nato je
koncala peto stopnjo izobrazbe in zaupali
so ji delo referentke v transportu. Skrbela
je za dokumentacijo za zunanji transport,
likvidacijo racunov, odpremne naloge. Delo
je bilo zelo dinamicno in zanimivo. Ker je po
rodu madzarka, se je morala uditi tudi jezika.
Rada je hodila v sluzbo, saj so bili dobra
delovna ekipa, ki so zelo dobro sodelovali. V
Slovenijo jo je pritegnila amorjeva puscica.
Doma je namre€ iz MuZlja v Vojvodini blizu
Zrenjanina. Zivi pa v Novi vasi v Celju, dobro
kuha in prevaja v madzars€ino. Tudi za
Cinkarno je veliko prevajala, simultano in
pisno. To znanje bi rada nadaljevala, sploh
pa bi rada tudi kaj napisala v madzarskem
jeziku. Rada bi tudi nadaljevala z rocnimi
deli. Vsekakor pa Zeli Zivljenjsko obdobje, ki
je pred njo, preziveti ustvarjalno.

Jozef ASENBERGER, rojen leta 1947
se je v Cinkarni zaposlil Ze kot petnajstletni

Irenke SAKULAC

fant. Ce izraduna uéno dobo, bi lahko nastel
kar Sest desetletij delovne dobe. A Steje
se mu le od leta 1966, ko se je zaposlil kot
elektikar v vzdrzevanju. Med delom je naredil
Se tehnicno Solo in vmes sluZzil vojsko. Nato
je delal v elektro oddelku TiO, kot mojster,
leta 1982 pa se je prestavil v nabavno sluzbo
Marketinga in bil vodja tehni¢ne nabave do
upokojitve. »Venomer sem imel obcCutek,
kot da delam v vzdrZevanju, saj smo delali z
enakim tempom kot oni, nabavljali material,
tako da so vzdrZevalci lahko hitro reSevali
defekte.« Pohvalil je vzdrZevalce, zlasti njihovo
prilagodljivost venomer novi tehnologiji in
iznajdljivosti. JoZe pravi, da je zelo rad delal,
tudi doma v PireSici, kjer ima veliko hiSo, vrt
in veliko sorodnikov. Ponosen je na vse, kar je
dosegel v Zivljenju. Je zelo komunikativen in
rad je med ljudmi, zato ima veliko prijateljev,
ki Ce so pravi, ga ne bodo zapustili.

Nadica Anica BEDEK se je v Cinkarni
zaposlila leta 1973 v starem laboratoriju.
PriSla je iz Zagreba, kamor se Se vedno rada
vraca, zlasti med vikendi. Ko so zgradili TiO,,
je bil postavljen tudi nov laboratorij. Tam je
prevzela vodenje pigmentnega in analitskega
laboratorija. Pravi, da se je upokojila zato, da
ne bo ni¢ delala, da bo Zivela kot angleSka
kraljica.

Ranko KUKICG, rojen leta 1954, se je
invalidsko upokojil. V Cinkarni se je zaposlil
leta 1977 v Transportu in bil zadolzen za
nakladanje in razkladanje kamionov in
vagonov. Delo je bilo tezko, ko pa je priSla v
Cinkarno strojna mehanizacija, se je izucil za
delo s stroji in vecino ¢asa vozil vilicar. Leta
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Jozef ASENBERGER

Ranko KUKIC

1991 je hil prestavljen v centralno skladisce,
kjer je skrbel za HTV zaSCitna sredstva. Ob
konicah je tudi tu pomagal razkladati s
pomodjo viliGarja. Ker pa je hudo zbolel, se
je predcasno upokojil. Doma je iz Prijedorja v
BiH, v Celju pa si je ustvaril druzino, ima dva
sina, ki sta Ze pri kruhu. V upokoju bo skrbel
zase, da si ¢im bolj ohrani zdravje.

Vili LJUBIG, rojen leta 1953 iz Celja se je
invalidsko upokojil. V Cinkarni se je zaposlil
leta 1974 kot vzdrzevalec, strojnik in varilec.
Bil je vzdrZevalec v OVO TiO,, nato pa se
je ob delu Solal za plastikarja in leta 1980
prevzel dela varjenja plastike v Veflonu, kjer je
tefloniziral razne izdelke za strojno industrijo.
Kot optimist ne pozna slabih trenutkov, rad se
smeje, Sali, zabava. Rad pa ima tudi ribicijo,
kjer je staknil poSkodbo in postal invalid.
Pravi, da bo odslej veliko kolesaril in Se vedno
zavil v gozd ter prinesel kakSno »tapravo«
gobico.

Ivan CERIJAK, rojen leta 1948 je priSel
v Cinkarno leta 1981. Delal je v skladiscu
vzdrZevanja Se na stari lokaciji pred sedanjo
upravo. Ze &ez tri leta je zbolel, zato je bil
prestavljen za voznika traktorja v dvoriSéno
skupino. Sprva je delal po Stiri ure, a zaradi
hude sladkorne in uni¢enega ozilja ni mogel
delati. Doma je iz kmetije v Podsredi, stanuje
pa v Sentjurju. Ce ga bodo 3e kaj nesle noge,
bo hodil na sprehode in pazil vnuke.

Marjan JESENICNIK, rojen leta 1957 je
od leta 1986 sluzboval v sploSni sluzbi kot
varnostnik. Imelpajevelikoljubezendokonjev
in eden od njih ga je moc¢no poSkodoval, tako
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SODELAVCI

Vili LJUBIC

Drago KOSTOMAJ Tvan KRAJNC

da se danes vnovi¢ postavlja na noge kot
bi se Se enkrat rodil. V prostem Gasu se je
ukvarjal z jahalnim Sportom in padalstvom,
vendar Se temu ni dal zadnje besede. Z
velikim optimizmom in vztrajnostjo, ki jo je
pokazal po nesregi, bi mu lahko kar verjeli. Ce
ne drugace bo pa hodil nabirat gobe ali lovit
ribe.

Drago KOSTOMAJ, rojen leta 1947 se je
zaposlil v Cinkarni leta 1966. Prvi dve leti je
delal v konstrukciji vzdrzevanja kot strojni
tehnik, po sluZenju vojske pa je bil zaposlen v
Metalurgiji, po reorganizaciji pa v Investicijski
sluzbi. Pomagal je torej pri gradnji novih
objektov, tako kot njegova oCe in ded, ki sta
bila v Cinkarni gradbenika. Bil je zraven, ko
so se gradili obrati za proizvodnjo Zveplove
kisline, valjarna, grafika 6, ko so se rusili stari
obrati. Potem je bila spet reorganizacija in kot
tehnolog za izdelavo investicijske opreme je
bil prestavljen v Vzdrzevanje. »40 let delovne
dobe je hitro minilo,« pravi. Pol leta Ze ne
sme ni¢ delati zaradi raka na pljucih. Svoje
Zivljenje je moral zelo upocasniti.

Ivan KRAINC, rojen leta 1949 se je prvic v
Cinkarni zaposlil leta 1967. Delal je v Tovarni
organskih barvil kot vzdrzevalec. Veckrat je
moral tudi v obrat kisline ali v kakSen susilnik,
kjer je bilo zelo vroGe. Po odsluZeni vojski je
delalvstarivaljarni, natovremontnidelavnici.
Potem se je odloéil zapustiti Cinkarno. Sel je
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k Izletniku in Libeli, a potem so poslali ponj in
ga Zeleli nazaj, saj je v valjarni primanjkovalo
vzdrzevalcev. Dal se je prepriCati in potem
delal Se nekaj casa v kemijskih obratih,
nato pa v centralnih delavnicah strojnega
vzdrzevanja. Po delovni nesrecinaTiO, je imel
predpisano lazje delo, zato so ga prestavili v
dvoriscno skupinov gradbeni oddelek. Potem
je imel Se opozorilni infarkt, tako da bo moral
paziti kaj bo delal v upokoju. Zagotovo pa bo
nasel ¢as za nabiranje gob in lovljenje rib.

Ob koncu so nam vsi upokojeni v
tem obdobju zazeleli veliko delovnih
uspehov, se zahvalili za darila
in pozornost od njihovih bliZznjih
sodelavcev.

Mi pa smo se jim zahvalili za trud, ki
so ga izkazali pri delu in jim zazeleli,
da bi bili vselej zdravi in zadovoljni.

Tekst in foto: Mira GORENSEK
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Spoznaj me

Stanko Zeleznik, gost rubrike v prejsnji
stevilki Cinkarnarija, si je zazelel, da bi
bralci bolje spoznali JoZeta BELETA,
ki ima po njegovem mnenju same
superlative, je delaven, redoljuben,
posten in predan delu, povrh tega pa

je tudi v dobri kondiciji, saj se ukvarja
s Sportno dejavnostjo malce vec kot
rekreativno. Joze Bele je po poklicu
elektrofinomehanik, zaposlen kot
elektrikar v Elektro vzdrZevanju. Zapis
je sestavil kar sam.

Kje zivite?

Stanujem v druzinski hisi, ki je zrasla na enem
izmed mnogih gricev zaselka SedlaSek v obCini
Podlehnik. Zaradi boljSe predstave o sami lokaciji
bom Se dodal, da se ta nahaja na obrobju Haloz,
deset kilometrov juzno od najstarejSega mesta
Ptuj.

Kaj ste Zeleli postati, ko ste bili
otrok?

Pred prvo prelomnico v Zivljenju, to je ob koncu
osnovne Sole, sem bil tudi sam postavljen pred
tezko vpraSanje »kaj Zelim poceti v Zivljenju?«
Na podlagi broSure, ki je opisovala poklic
elektromehanik gospodinjskih aparatov, sem
se hipoma odlocil, da nadaljujem Solanje v tej
smeri. Kot cinkarniSki Stipendist sem zakljugil
izobraZevanje in se leta 1977 zaposlil v Cinkarni,
kjer Ze 29 let delam v elektromehanicni delavnici.
Kaj najraje pocnete v prostem ¢asu?
Hm, morda bi izpostavil kolesarstvo, kjer se nas
je skupina prvotnih rekreativcev pocasi spustila
v plitvine profesionalnega kolesarstva. Tako
ob vsakem koncu tedna odpeljemo vecjo turo,
pozimi, ko pa vreme ne dopusca tovrstnih uzitkov,
pa vzdrzujemo kondicijo na tekaSkih smuceh.
Veckrat zaidem tudi v hribe, rad se podam na
alpsko smucanje, pa tudi plavam.

Katera je najboljSa stvar, ki ste jo
naredili v Zivljenju?

0 najboljsi stvari, ki sem jo naredil v Zivljenju bi
se stezka opredelil, saj je veliko dobrih. Vsekakor
pa sem zelo ponosen na dejstvo, da sta se otroka
izSolala, prisla do svojih poklicev in Se vedno smo
uspeli ohraniti druzZinske odnose na visoki ravni
medsebojnega zaupanja in razumevanja.

Kaj bi pri sebi spremenili?

Ni€ (da se ne bi pokvaril)!

Kateri je vas najljubsi koticek?

Bi kar rekel, da je to na domaci terasi pod brajdo
kivijev s pogledom na dolino, ki usmerja traso
bodoce Pyrnske avtoceste.

Najljubse opravilo?

Ker leZi hiSa na hribcku, je idealna lega za sadno
drevie. NavduSil sem se za razmnoZevanje
(okulacijo) najrazlicnejSih sadnih vrst, tako da
skoraj ni sadeza, da ga ne bi pridelal sam, tudi
eksotiCnih vrst. Zraven hiSe je tudi srednje velik
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Joze BELE

vinograd, tako da dela nikoli ne zmanjka.

Ge bi vam podarili 500 tiso¢ evrov,
kaj bi z njimi naredili?

Ze sama praksa je pokazala, da ljudje, ki so
odgovarjali na takSna vpraSanja in kasneje bili
delezni tovrstne financne srece, v vecini primerov
niso poceli stvari, ki so jih prvotno navajali. Torej
si ne bi upal zagotovo trditi kaj bi pocel, vsekakor
pa bi lahko veliko hitreje in lazje uresnicil svoje
zastavljene cilje, recimo prej omenjenega. Pa
tudi na kaksno eksoticno destinacijo bi se veckrat
podal, najprej morda na krizarjenje po Jadranu.
Kaj najbolje skuhate?

Jezo, ha, ha; no ja, za vse druge gurmanske uZitke
pa poskrbi zena, ki je profesionalna kuharica ze 27
let.

Kje bi najraje preziveli
pocitnice?

Ni toliko pomembno kje, ampak v kaksni druzbi.
Torej zelo zanimiva moznost se mi zdi v druZinskem
krogu z nekaj ozjimi prijatelji v topli senci fige ob
morju.

Katero znano osebo bi povabili na
kosilo?

Ekstremnega kolesarja Jureta Robica. Mislim, da
bi znala odpreti marsikatero skupno temo.

Cilj, ki ga zelite uresniciti?

Hja, obstaja Se kar nekaj ciljev in naCrtov za
prihodnost. Morda bi bilo med bolj pomembnimi
za omenit novogradnjo v smislu rekonstrukcije
starega dela hiSe.

Katerega pregovora se drzite?

Vse vZivljenju se zgodi z razlogom.

Kdo naj bo naslednji v Spoznaj me?
Predlagam  da naslednjic spoznate bivSega
sodelavca, zdaj operaterja na Sadri, Jureta Cokla.
Zakaj? Tudi zato, ker je sposoben elektrikar, ki
so danes na trgu delovne sile iskani, on pa se
je od tega malce oddaljil. Vse vam bo razkrito v
njegovem intervjuju.

Dodajamo diagram, ki prikazuje eno od tur, ki
jo je s kolesom in prijatelji prevozil Joze Bele.
Zgornja krivulja kaze temperaturo v €asu voznje,
spodnja pa hitrost v km/uro v doloéenih naklonih.
Zanimivo!

naslednje

Joze BELE
Foto: Mira GorenSek

KULTURA

Vapriluso se namzdeli predstavili ¢lani Drustva likovnih ustvarjalcev Rifnikizéentjurja. Cepravje
glanov drustva 18, se je v Cinkarni predstavilo 13 Elanov in to Ivan Brodej, Martin Cater, Polonca
Kitak, Katarina Salamon, Stanka Kukovic, NeZika Tatarevi¢, NeZika Horvat, Teja Hrovati¢, Majda
GajSek, Bojan Cmok, Ela Kavka, Marija Vrecko in Nastja Anderluh.
»Likovna dela na razstavi so interpretacija znanih, predvsem abstraktnih slik, kakor so si
jih zamislili ¢lani druStva in so narejena na platnih enotnih dimenzij, vecina v akrilni tehniki.
Razstava je sicer bila postavljena v Sentjurju ob odprtju kulturnega centra Gustav. V drustvu
so bili mnenja, da je razstava dovolj izvirna in si zasluZi postavitev Se v drugih krajih, kjer je
mozZnost razstavljanja. Intenzivno pa Ze pripravljajo razstavo graficnih del v IpavCevi hiSi ob
otvoritvi letodnjega »Sentjurjevega«, nam je povedala Polonca Kitak, ki v drustvu opravija
tajniske posle.
Foto: Polonca Kitak
MG

Namizni koledarji  Dobrodelnost

in fotografije

V tiskarni PE Grafike vsako leto stiskajo
namizne koledarje, ki nam krasijo delovne
prostore v tovarni. Koledarjiimajo vsak mesec
drugo fotografijo. Povejmo, da je fotografije
- roze za koledar v letu 2007 prostovoljno
prispeval Dusan Zbogar, za leto3nji koledar pa
je fotografije izbral in prav tako prostovoljno
prispeval Albin Valand. Fotografije prikazujejo
planinsko cvetje, ki ga Albin Ze vrsto let skrbno
fotografira.

Cinkarna je donirala v akciji medijske hiSe
NT&RC, ki zbira denar za letovanje sto otrok
s Celjskega na morju, ki si ga sicer ne bi
mogli privosCiti. S pomocjo desetih odlicnih
slovenskih slikarjev, ki so prispevali svoje
umetnine in mojstrov, ki so slike uokvirili, so
zbrali kupce in jim jih prodali. Med kupci je
bila tudi Cinkarna. Kupili smo sliko Koncert
slikarja Viktorja Sesta. Visela bo na Eastnem
mestu.

MG
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Dragica je bila naSa Stipendistka in se je pri
nas zaposlila leta 1974 v Grafiki. Opravljala
jetajniska dela v Grafiki Sest let, pri Druzbeno
politicni organizaciji 12 let (uh, kako se
to danes nenavadno sliSi), na Upravi, na
Investicijah, sedaj pa je v Knjiznici. Na
svoja tajniSka dela ima kar nekaj zanimivih
spominov, saj kot sama pravi je zmeraj
razmiSljala s svojo glavo. S svojim delom v
knjiznici je zelo zadovoljna in tudi ponosno
poudari, da 1. 8. 2012 odhaja zasluzeno v
pokoj.

Dragica je spremljala razvoj Cinkarne v njenih
slabih in najboljsih ¢asih, prav tako zavzeto
opazuje kaj se dogaja sedaj. Prihodnost
podjetja je ne skrbi, moti jo razvojna pot, ki
ne dovoljuje mlajSim kadrom, da izkazejo
svoj potencial, saj kot podjetie smo zZe kar
»stari«, Zaskrbljena je pa Se zlasti, ko opazuje
vpliv politike in njene apetite v gospodarstvu,
saj Cinkarna ne daje zasluzek samo nam
zaposlenim, ampak tudi nasim najblizjim.

Ob obisku pri Dragici mi je najprej ponudila
medico. Vsaj mislil sem da je. Pa sem bil
takoj poucen kaj je medica. Medica je Ze
od nekdaj izraz za medeno vino, vecina ljudi
pa ga uporablja za vse medene alkoholne
variante. Pil sem medeni liker. To je na Zganju
raztopljen med, ampak to ni dovolj. Potreben
je Se dodatek propolisa in cvetnega prahu,
Zganje je pridelek domace brajde in tako sem
bil lahko prepri¢an o vrhunski kvaliteti.

Prava medica je pa povsem nekaj drugega.
Pridelaseizsatov,vkaterihjeostalkristalizirani
med. Ta strd se potem segreje v vodni kopeli
na 40 0C. Kmalu zacne potekati alkoholno
vretie in nadaljnji postopek je popolnoma
enak kot pri meni bliziem moStnem vretju.
Prav tako se dodajajo kvasovke in prav tako
se lahko prekine vretje. Za medico sploSno
velja, da ne sme biti do konca povreta, saj je
potem medle barve in brez znacilnega okusa
po medu.

Dragica s svojim mozem Darkom skrbi za
Cebele na cCudoviti lokaciji med Zidanim
Mostom in RadeCami na 500 m nadmorske
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Cebelarka Dragica

V Casu, v katerem pisem ta clanek je cebelarstvo v hudi krizi. Dnevno
poslusamo o mnozicnem poginu cebel, za kar se ni prav jasno ali je
kriv clovek s svojim neodgovornim ravnanjem do okolja ali je cebelo
napadla ena od stevilnibh bolezni, ki jo ogrozajo. Kakor koli Ze, se
zmeraj je tu najpomembnejsi clovek, ki bi moral skrbeti za svoj obstoj!
Pravzaprav se sploh ne zavedamo pomena cebel. Cebelarstvo je zelo
pomembna gospodarska panoga, ki je zaradi oprasevanja izrednega
pomena za kmetijstvo, sadjarstvo in semenogojstvo in je danes po
krivici zapostavljeno. Kako so cebele pomembne se pa zelo zaveda

nasa sodelavka Dragica Zakosek.

viSine, kjer ni intenzivnega kmetijstva, kjer
je Se staro sadno drevje in kjer pozno kosijo
travo. Pridelata travniSko cvetlicni med ter
kostanj-lipov, kar tudi locujeta.

NaSa cebela je avtohtone pasme in smo
lahko upraviceno ponosni nanjo, Zivi pa na
celotnem slovenskem etnicnem prostoru.
Odlikuje se po pridnosti, krotkosti, mirnosti in
je danesrazSirjena ze po vseh celinah. Matica,
Cebele, ki jih je lahko tudi 80.000 v enem
panju in troti predstavljajo ¢ebeljo druzino.
Za ohranjanje Cebeljega rodu skrbi matica,
ki zapusti panj le, kadar se gre plemenit in
kadar roji. Zanimivo je, da matico trot oplodi
kar med letom v zraku. Iz oplojenih jajcec
se izlezejo Cebele, iz neoplojenih pa troti.
Cebelje druZine se razmnozujejo z rojenjem.
Ko se izleze nova matica, del Cebel s staro
matico zapusti panj (zroji) in se po kratkem
letu strne v gruco, te pa pridna cebelarka
Dragica z moZem ogrebeta v nov pan;.

Za obrambo pred boleznimi Cebel je
najpomembnejSa Cistoca panjev, pred srseni
se pa branijo same na zelo zanimiv nacin.
Srden-izvidnik prileti v panj, da si ogleda plen.
Takoj ga obkroZijo Cebele, ki s svojimi telesi
in gibanjem ustvarijo temperaturo 42 °C, ki
je srsen ne prenese in od »vro€ine« pogine,
dobesedno ga skurijo.

NaSa Cebela nabira nektar na cvetu, kar je
pravi cvetlicni med. Na prodajnih policah se
pojavlja med iz drugih drZav, za katere, Ce
pogledamo etiketo, ni prav jasno od kod je.
NajveC ga prihaja iz Juzne Amerike. Zelo sem
bil presenecen kako tam »izdelujejo« med.
Iz ostankov sladkornega trsa. Ob ogromnih
plantazah sladkornega trsa pri pridelavi
sladkorja ostaja melasa in jo odlagajo na
posebna odlagalisca, kot je pri nas deponija
sadre. Zaradi velike vsebnosti ostanka
sladkorja se v blizino teh odlagalis¢ naselijo
Cebele, ki izkoris¢ajo te ostanke. O nektarju
tako ne duha ne sluha.

Dragica ob pomoci Cebel prideluje medeni
liker, sveCe iz voska, propolis, zelo rada
namaka smrekove vrSicke na med za lajSanje
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kaslja. Smrekovih vrSickov ne pripravija kot
so ga naSe babice na sladkorju, pri njej so
namoceni na medu, ki pa jih je potrebno
obracati vsaj trikrat na dan, dodaja pa Se
meto, kamilico, Zajbelj in evkaliptovsovo olje.
Na med namaka tudi borovnice, ki so odlicne
za prebavne motnje. Zanimiva je energijska
bomba, pri katerih so orehova jedrca najprej
namocena v rumu, da se izluZijo in potem Se
namocene na medu. Receptov seveda nisem
izvedel, saj so to dolgoletne izkusnje. Vse je v
ustrezni embalazi, ki jo izdelata in opremita
sama z moZem iz naravnih materialov, kar
je zelo primerno za darila ob posebnih

priloznostih.

Zasebno je Zivljenje Dragico kar nekajkrat
posteno preizkusilo. Moz Darko pravkar
okreva po tezki bolezni, hcerka UrSa je
uspesno koncala srednjo ekonomsko $olo
in ob delu nadaljuje izobraZevanje, posebna
preizkusnja pa je bila s sinom Gregom. Sama
pravi, da je v druZini mocC in premaga tudi
slabo druzbo, sedaj je Gregor redno zaposlen
in se uspesno izogiba prejSnje druzbe.

Dragica vsakemu Zeli najboljSe, kakor si boS
postlal tako boS$ spal, v isti sapi pa Se, da
je vsak sam svoje srece kovac. Z grenkobo v
glasu pa dodaja, da te misli danes ne veljajo
kaj prida, saj je delodajalec (kapitalist) tisti,
ki o tem odloca.

Zavas je klepetal
Zoran SLATINEK



Ples v Cinkarni

V letu 2008 je v sklopu plesnega kluba
Flamenco pricela v Cinkarni delovati plesna
sekcija Cinkarna Celje. Drustvo Zeli na celjsko
obmocje vnesti pozitivne kvalitete plesne
dejavnosti.

Ples ni samo vrhunski Sport, temvec je
predvsem harmonija lepega. V plesno gibanje
so vtkani elementi umetnosti, kulture, Sporta
in vsekakor druzabnosti. Znanje druzabnih
plesov,takostandardnihkotlatinskoameriskih
(foxtrot - disco fox, swing, angleSki in
dunajski valcek, blues, cha cha cha, salsa,
rumba, tango, samba, jive) pridobivamo
enkrat tedensko v vecnamenskem objektu.
PleSemo pod strokovnim vodstvom plesnega
mojstra Branka Podergajsa S., Sportnega
plesalca in veCkratnega zmagovalca v
standardnih in latinsko ameriskih plesih - A,
- kategorije, internega ucitelja Sportnega
plesa, druzabnega plesa, otroskih plesov,
koreografa, koordinatorja raznih plesnih
prireditev.

Plesni klub Flamenco Celje zdruZuje plesne
navduSence, ki so delo na podrocju plesa

| PROSTI CAS
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zastavili silno ambiciozno. Po Zelji lahko
plesni pari izboljSujejo svoje plesno znanje
tudi na individualnih urah. Jasna, Alenka,
Tanja, Brigita, Alenka in Jolanda s svojimi
soplesalci Ze pridno nabirajo kilometre na
plesnem parketu. Poleg plesa nas druzi tudi
prijateljstvo in plesno druzenje v prostem
Casu, saj se ob vikendih redno udelezujemo

Obiskali smo Photoshop tecaj

Ameriski proizvajalec programske opreme Adobe
Systems je do danes razvil ze kar nekaj razlicic
Photoshopa. Photoshop CS3 pa je tista, ki smo
jo spoznali na tecaju, in se ga je udelezilo deset
cinkarnarjev.

Photoshop CS3 je programsko okolje, in je
idealno orodje za fotografe, graficne in spletne
oblikovalce, prinaS8a nove zmoznosti, kot so
avtomatsko razvrS¢anje in spajanje plasti, ki
omogocCa napredno urejanje. Novi filtri dodajajo
moC vsestranskim in zanesljivim orodjem za
povecano prilagodljivost. Izpopolnjen vmesnik
in nova orodja, ki vam prihranijo veliko Casa,
omogocajo Se hitrejSi delovni proces.

Bistveno orodje za popolno podobo vasih slik, ki
zdaj nudi produkcijske in procesne izboljSave, nova
in mocna urejevalna orodja ter najsodobnejSe
ustvarjalne zmoznosti.

IzobraZevanje je bilo orgniazirano popoldne, po
sluzbi, v predavalnici lzobraZevalnega centra Store,
d. 0. 0., v stari prenovljeni Soli na Teharjah. TeCaja
se je udelezilo Stirinajst sluSateljev, nekateri smo
bili Ze seznanjeni s Photoshopom, manjSa ve€ina
pa se je s programom srecala prvic. Predavanja
so potekla gladko, bila so dobro pripravljena in
organizirana. Predavatelj, Marko Rebov je omenil,
da se je s Photoshopom srecal prvi¢ pred dobrimi
petnajstimi leti in da Se danes ne obvlada vec kot
15 % programa, potem si lahko mislimo, kako je ta
program obsezen.

Na zaCetku nam je Marko omenil, kako so (smo)
se Sli nevede “photoshopa” véasih Ze pred 20
leti, v temnici, pa ni nihce niti pomislil na to, da
pri fotografiranju nekdo nekaj »goljufa«, kot se to
zdaj vEasih omenja, zlasti pri pretiranem posegu
v fotografijo, prav z omenjenim programskim
orodjem. lzobrazevanja so bila razdeljena na

pet ponedeljkov, tako smo vmes lahko doma
ponavljali obdelano snov. Pred zadnjim srecanjem
smo se dobilivsoboto dopoldan, da smo prakticno
»pofotkali« motive in jih nato tudi s Photoshopom
popravili, oziroma dodelali.

Na$ program je zavzemal delo s ploskvami, izbira
orodja, delo z filtri, delo s plastmi, velikostjo slike
(loCljivost, obrezovanje, dodajanje - odvzemanje
barv), orodje za retusiranje, kloniranje, megljenje,
ostrenje.

plesnih vecerov. Pred kratkim so se nekateri
plesni pari udeleZili plesnega tekmovanja in
prvi uspehi so Ze vidni. V prihodnje vabimo
vse ljubitelje plesa, da se pridruzijo v plesu,
zabavi in prijetnem druZenju. Clan sekcije je
lahko vsak zaposlen ali upokojenec Cinkarne
Celje in njegov plesni partner.

Tekst in foto: Igor CERAR

razlaga orodij za poglobljeno delo s programskim
okoljem CS3. Dejansko smo spoznali osnove dela
Photoshopa CS3.

TeCaj Photoshopa CS3 sem potreboval, da so mi
bile razlozene stvari, ki jih prej nisem razumel in
na katerem sem dobil tudi smernice za nadaljnjo
samostojno amatersko delo. Sele po tem tegaju
je mogoCe smiselno kupiti knjigo za delo s
programskem orodjem, saj je vsak izmed nas
dobil pregled, emu programsko orodje sluzi in kaj

Primer, kako labko zamenjas ozadje fotografije

Nadaljevali smo z razlago osnovnih nastavitev
pri delu s programskim orodjem. V tem poglavju
smo izvedeli o barvnem prostoru, zapisu sivine s
sivim stopnjastim klinom itn. Mi, ki smo »samouki«
pri delu s Photoshopom, smo slisali tudi takSne
uporabne podrobnosti kot to, da je uporabniku
pri delu omogoCen nadzor nad zasedenostjo
racunalniSkega pomnilnika. Druga taka zanimivost
je, da se vse operacije, ki jih izvajamo zapisujejo
k datoteki. Tekom nadaljevanja smo se seznanili
tudi z delom s krivuljami, s plastmi in ostalimi
osnovami. Osnove, ki sem jih poznal ze od prej (s
Photoshopom sem se Ze prej nekoliko poigraval),
so bile razdrobljene kot kocke v papirnati vreci in
s0 se sedaj sestavile v kon¢no celoto.

Proti koncu izobraZevanja smo spoznali poglavja,
zaradi katerih se je, iskreno re¢eno, vsakdo izmed
nas prijavil na tecaj. To so bili filtri, plasti, maske ter
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lahko od njega pricakujemo. Dejansko pa je lahko
vsakdo izmed nas udeleZencev pri sebi razcistil,
ali je tako kompleksno orodje sploh primerno za
amaterskega fotografa, za katerega so na spletu
na voljo enostavnejSi brezplacni programi Picasa
2 ali IrfanView ali FastStone.
Ne bom zanikal trditve, da je vredno le tisto znanje,
ki nam je dostopno samo preko literature. Vendar
se za takSen nacin pridobivanja znanja potrebno
veliko veC Casa, ki pa ga nekateri Zal za “hobi”
resnitno nimamo na voljo. Zato so organizirani
teCaji, ki sicer nekaj stanejo, vendar pa zeleno
znanje s tem osvojimo v bistvenem krajSem casu.
V vsakem primeru pa so tudi na tem podrocju
zazelene izkuSnje za delo s programskim orodjem
Photoshop CS3. Za finan¢no podporo bi se rad v
imenu vseh udelezencev zahvalil LT CC.

Tekst in foto: Albin VALAND
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Ob 10-letnici Planinskega drustva
Grmada Celje |

Dogodekjebilopotrebnozaznamovativpravem
slogu, zato smo 28. 3. 2008 najeli dvorano
Celjskega doma in organizirali proslavo z
razvitiem prapora. Med nastopajocimi so bili
moski pevski zbor Pod Grmado, ugenci 0S
Lava in OS Frana Kranjca, Stajerski rogisti,
manjkali nismo tudi grmadniski kulturniki.
Sledili so govori, pohvale, priznanja. Razvili
smo prapor ter poslusali naso himno Pojdi z
menoj na Grmado. Besedilo je napisal JoZe
Gali¢, melodijo zanjo pa Brane Klavzar. Ob
zvokih Ansambla Braneta Klavzarja je sledil
planinski ples oz. bolje re¢eno rajanje vse do
zgodnjih jutranjih ur.

0Ozrimo se nazaj
na prehojeno pot.

Dne 20. marca 1998 smo imeli ustanovni
obcnizborPD Grmada. Prvoletosmoimeli 116
Clanov. Potrebovali smo vodnike za vodenje
izletov, zato smo se priceli izobraZevati. Ze
naslednje leto smo imeli prve Stiri vodnike,
sedaj jih imamo 12. Ti organizirajo in vodijo
razlicne ture v domacih in tujih gorstvih. Da
bi bila organizacija izletov speljana ¢im bolj
varno, skrbijovodnikiza svoje stalnoSolanjein
izpopolnjevanje. Pri tem ni pomembno samo
vodenje izletov, pac pa tudi izobraZevanje
¢lanov, da le-ti prispevajo k varnim obiskom
gora, za kar poskrbimo na tecajih za zimske
in letne razmere, svetujemo pri opremi,
varni izbiri cilja. Iz naSih vrst prihajajo tudi
vodniki, ki pokrivajo mladinski odsek za delo
z osnovnosolsko mladino in tako skrbijo za
nas podmladek.

Ob ustanovitvi smo imeli med ustanovnimi
&lani tri markaciste. Ze naslednije leto so te¢aj
opravili Stirje ¢lani druStva. Sedaj Steje odsek
Ze 15 markacistov. Skrbimo, da so poti varne
za hojo. Oznake, vsem poznane KnafelCeve
markacije in varovala, so nujni del vsake poti.
Na$ primarni cilj pri izdelavi ali vzdrZzevanju
poti je varnost pohodnikov in varovanje
narave. Veliko pozornost posveCamo tudi
zaScCiti pred erozijo ali plazenju tal. V nasem
drusStvu skrbimo za 75 km poti v okolici Celja,
sproti popravljamo markacije in smerne
table. Aktivno sodelujemo pri delih okrog
koce. V preteklih letih smo se udelezili ve¢
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Iz nic, le z neizmerno Zeljo po

planinskem druzenju in seveda z

neomajno voljo smo planinci PD
Grmada ponosno proslavili deset let
nasega delovanja.

akcij v visokogorju. Aprila 2002 smo odprli
krozno pot CPP - Celjska planinska pot, ki
vodi pohodnike po celjskem hribovju.

V letu 2001 se nam je pridruZila Planinska
sekcija Ozara. Sekcija Steje 10 clanov, bolj ali
manj aktivnih, a vedno razpoloZenih za pohod
v naravo. Priceli smo sodelovati, udelezevali
so se sre€anj, ki jih organiziramo. Veselijo
se skupaj z nami vsakega uspeha, najbolj
pa seveda postavitve planinske koce pod
Grmado.

Zelja, imeti lastno planinsko ko€o, je verjetno
prisotna pri vsakem planinskem drustvu.
Tako smo tudi Grmadniki, takoj ko je postalo
jasno, da bomo staro Celjsko koco, v kateri
smo domovali, izgubili, zaCeli razmiSljati o
gradnji lastne planinske koCe. Soglasno smo
se odlocili za lokacijo na Grmadi, od katere
smo si tudi izposodili ime za naSe drustvo.
Dela smo se lotili pozimi 2002, ko smo zaceli
pripravljati les za koco in nakupovati potreben
gradbeni material. Isocasno smo priceli s
postopki pridobivanja dovoljenj za gradnjo.
Pred zimo smo postavili Se kozolec, ki nam je
sluZil kot skladiSéni prostor. Dejanski zacetek
gradnje koCe je bil 10. maja 2003, pred zimo
jebilakocapodstreho.Vnovembrusmo dobili
Se telefon in elektriko ter poloZili vodovodno
cev. V naslednjem letu smo kocCo priklopili
na vodovod in uredili notranjost, zraven smo
pozidali klet in uredili okolico. Leta 2005
smo zgradili sanitarije z bioloSko Cistilno
2006 je bila uradna otvoritev koce in sprejem
na seznam planinskih ko¢ pri PZS. Koca je
odprta vsako soboto, nedeljo in vse praznike,
v njej radi sprejmemo utrujene, Zejne
planince, pa tudi za lacne Zelodce se vedno
kaj najde. Vse leto se vrstijo dogodki, vezani
na koco in njeno bliznjo okolico. Tako imamo
vsako leto prvomajsko sreCanje planincev, s
knezjim golazem se vsako leto aprila zakljuci
Pohod po poteh Celjskih grofov. Prav tako v
mesecu juniju organiziramo ekoloSki tabor, ki
poteka natabornem prostoru. Tudi vsakoletni
kostanjev pohod se konca s peko kostanja in
piknikom.

PeCovniSka ko€a na Grmadi je otrok prijatejev
Cinkarnar 1/307

Razvitje prapora

planincev, ki smo dokazali, da se z dobro
voljo in optimizmom tudi v danasnjih tezkih
Casih da narediti veliko. Dokazali smo, da
prijateljstvo in prostovoljno delo Se vedno
Zivita. Predvsem pa nas veseli, da smo k delu
privabili veliko mladih, ki bodo naSe delo
nadaljevali.

Na$ alpinisticni odsek je bil ustanovljen Ze
pred leti, vendar zaradi prednosti, ki smo jo
dajali drugim, bolj razvitim odsekom, nikakor
ni mogel zaZiveti. Dokler se niso leta 2005
vpisali prvi tecCajniki v alpinisticno Solo.
Danes Steje odsek 30 c¢lanov. Spoznavali
in plezali smo tako po domacih gorah kot
v tujini. Obiskali smo Hrvasko, preizkuSali
svoje plezalne spretnost v Italiji, Avstriji. Ena
najbolj odmevnih aktivnosti pa je odprava v
Peru. Sama po sebi ni bila tehnicno zahtevna,
vendar je za na$ odsek pomenila predvsem
nabiranje osebnih izkusenj. S ponosom smo
razgrnili slovensko zastavo na Stirih vrhovih,
visokih od 5000 do 6000 m. Pomembna
pridobitev je nakup umetne plezalne stene,
ki sluzi izobrazevanju tecajnikov, za trening,
kadar le ta ni izvedljiv v naravnih stenah kot
so Tremerje, Grmada, Srebotnik ali Kotecnik.
Prav tako sluZi tudi ostalim ¢lanom drustva,
Zeljnim plezanja.

Odsek za informiranje, propagando in
kulturo je bil ustanovljen v letu 2005, zaradi
medijskega pokrivanja delovanja drustva.
Prvo spletno stran smo imeli Ze prej, vendar
smo v letu 2006 postavili novo, z novo
domeno www.pdgrmada.org. Vsi skupaj se
trudimo, da spletis¢e napolnimo z zanimivimi
in predvsem sprotnimi vsebinami.

Prvi€ je bil odsek na preizkusnji ob otvoritvi
naSe planinske postojanke. Potrebno je
bilo poskrbeti za otvoritveno slovesnost s
protokolom in krajSim kulturnim programom.
Pripravljen je bil uro dolg program, v katerem
nimanjkalo poezije in pesmi, vse skupajje bilo
povezano s Custveno nabitim povezovalnim
besedilom. Slabo leto kasneje smo pripravili
prijeten kulturni vecer v nabito polni dvorani
Celjskega doma. Na prireditvi Planinski
utrinki smo postavili v ospredje umetniske
kreacije nasih ¢lanov. Tudi Celjski sejem nas
je povabil k sodelovanju na Dneve zdravja.



PLANINCI

Osnovna naloga Odseka za varstvo narave
je varovanje obCutljivega gorskega okolja,
vkljuCevanje v aktualne naravovarstvene

dejavnosti, predvsem pa osveSCanje
planincev za zmanjSanje negativnih in celo
Skodljivih vplivov na naravo. Pomembno je,
da o primernem odnosu do narave poducimo
mlade generacije. Zato sta dva nasa Clana
pridobila naziv Varuha gorske narave.
Prioritetna naloga Odseka je ustanovitev
botanicnega vrta v neposredni bliZini
Pecovniske koce.

V zadnjih dveh letih je Mladinski odsek
resnicno zazivel. Pridobili smo tri izSolane
planinske vodnike, ki aktivno delujejo v
mladinskem odseku. Pridruzili so se nam
otroci iz dveh osnovnih Sol, s katerimi smo
organizirali nekaj pohodov. V mesecu juniju z
njimi nacrtujemo mladinski ekoloski tabor.

Celjanom smo Zeleli priblizati bliznje hribe in
jim predstaviti hojo, kot obliko preZivljanja
prostega Casa. Samo akcijo smo poimenovali
Razgibajmo Zivljenje. Pohodi so bili zamisljeni
kot sobotna rekreacija, vendar smo akcijo
razSirili izven Celjskega pogorja. Akcijo smo
preimenovali v Obronke Celja, pohode pa
prestavili na prve nedelje v mesecu. Ob izdaji
dnevnika smo poskrbeli $e za izdajo vodnika.

4. junija 2005 smo organizirali prvi spominski
pohod Stanka Maka in igre. Stanko Mak in
Ernest Stoklas, ki danes nista ve¢ med nami,
sta bila prisotna na ustanovnem ob¢nem
zboru druStva. Zaznamovala sta planinstvo
na Celjskem in SirSe. Stanko Mak je bil vzor
dobrega, srénega cloveka, vedno dobre volje,
ki je Se pri osemdesetih zahajal na naSe izlete
in s svojo kondicijo spravljal v obup vse mlajSe
generacije planincev. V spomin nanje vsako
leto priredimo pohod in igre, ki so v Casu
svojega Zivljenja na Celjski koCi organizirali
Stanko Mak, Erest Stoklas, Hinko KoZar in
Milan Kozovinc.

Konec leta 2007 je v drustvo vélanjenih 273

Clanov. O bodocih nacrtih, imamo jih Se

veliko, bomo porocali, ko bodo uresniceni.
Darja PRIMC

Pojdi z menoj na Grmado

Svezina zore jutranje

v nedeljo me zbudi —

in kar potegne me v gore,
kjer sto cvetov disi!

Grmada naju vabi spet

v pomlad odeta vsa:

tja v hribovski carobni svet
to jutro pojdeva!

Prijazna koca iz lesa

se v soncu vsa blesti,

tam Franci marsikaj ima,
pri njem se vse dobi!

Prijat’ljev starib ducat, glej,
za mizo si kramlja,
domaca pesem in jubej

ves dan odmevata!

Refren:

Pojdi z menoj na Grmado,
moje predrago dekle!

S hribov se vrne vse mlado,
najbolj pa srecno srce!

Popoldne nasa druscina

na vrh bo se odsla,

tam zvon iz brona pravega
romanticno cinglja ...

Do mraka v koci stari meb
nam vlekel godec bo,
povedal vsem bo zvonki smebh,

kako nam je lepo!

Sestavil: Joze GALIC melodija Brane KLAVZAR

Cinkarnar 1/307

KOLEDAR IZLETOV,
PRIREDITEV IN AKCLJ
VLETU 2008

IZLETI - Vodniski odsek

Junij - Bavski Grintavec, Montaz
Julij - Spik, Ponce

Julij - Kanin, Rombon (2 dni)
Avgust - Triglav (2 dni)
September - Mrzla gora

Oktober - KoSenjak

November - Litija-CateZ

December - Jance (avtobus zvestobe)

PRIREDITVE, SPORT, REKREACIJA

- Odsek za sport in rekreacijo

- vsaka prva nedelja v mesecu - pohod po
obronkih Celja, ali ...

- vsak torek popoldne - rekreacijsko
plezanje na plezalni steni KOZOLEC

Junij - Makov pohod in igre

Junij - ekoloski tabor - grmadnisko
srecanje na Pecovniski koCi

Julij - planinsko plezalni tabor
PAKLENICA 2008

Avgust - druzinski tabor v Trenti

Oktober - kostanjev pohod, Sentjur
- PeCovniSka koca
December - nocni pohod s svetilkami na
Celjsko koco (gruzijski €aj)
December - Bozicni pohod, PecovniSka
koCa - Svetina
IZOBRAZEVALNE AKCIJE

September - December: planinski krozek
(vsak torek popoldne) zimski del
Oktober - 2008: alpinisticna Sola

DELOVNE AKCIJE

Januar - December:
vsak Cetrtek od 16.00 ure
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Kaj je sadra in kje se uporablja

Besede sadra, naravna sadra, kemijska
sadra, titanova sadra, gips, REA gips, mavec,
kalcijev sulfat imajo skupno kemijsko formulo
CaS0,. x H,0. To pomeni, da gre za snovi z
enako osnovno sestavo. Razlika je le v kolicini
kristalno vezane vode, nacCinu nastanka in
koli¢ini primesi.

Ce sta vsebovani dve vodi, govorimo o sadri ali
kalcijevem sulfatu dihidratu, e je vode le pol
molekule ali ni¢, pa o gipsu oziroma mavcu.
Ce je nastala pri naravnih procesih, govorimo
0 naravni sadri, Ge izhaja iz kemijskih procesov
pa o kemijski (titanovi, fosfatni,...) sadri
ali na primer REA gipsu (odZvepljevanje v
termoelektrarnah).

Kemijska titanova sadra je bela (Cegips) in
rdeCa sadra.

V Sloveniji nahajalis¢ naravne sadre ni, zato
pa obstajajo razlicni viri kemijskih sadr, ki
se kot alternativa naravni sadri v svetu vse
bolj uporabljajo. Najvecji vir predstavljajo
Termoelektrarna  Sostanj in  Trbovle z
energetsko sadro ter Cinkarna Celje s titanovo
sadro. Do nedavnega se omenjene sadre
Se niso uporabljale v nadaljnji proizvodniji,
temvec so se Se vedno zapolnjevale v okolje.

Danes se sadra uporablja predvsem v:

¢ Gradbenistvu,

- dodatek portlandskemu klinkerju za
proizvodnjo cementa,

- v proizvodniji alfa in beta mavca (ometi,
malte, izravnalne mase, mavcéne plosce
in zidaki),

- vproizvodnji anhidrita (tekoGi estrihi),

¢ poljedeljstvu,

- eden pomembnejsih virov kalcija in
Zveplav prsti,

- regulator pH vrednosti v prsti,

- sredstvo za prezracevanje zemlje,

- zadrZuje vlago v zemlji,

e Zivinoreji,
- zapreprecCevanje vonja po urinu,

¢ Zivilski industriji,

- dodatek pri vrenju piva, kot polnilo pri
testeninah, sladoledu, hamburgerjih,
v proizvodnji sladkorja,

¢ medicini,
- mavcne obloge in zobne zalivke,

¢ filmski industriji,
- Stevilni efekti (sneg).

V GRADBENISTVU

V gradbeniStvu se uporablja neposredno v
cementni industriji kot alternativa naravni
sadri oziroma sadri nastali pri razzvepljevanju
dimnih plinov iz termoelektrarn in posredno z
nadaljnjo kalcinacijo v proizvodnji gradbenih
izdelkov iz mavca.

V' cementarnah se uporablja kot dodatek
cementu za prepreCevanje prehitrega oziroma
laznega vezanja malt v koli¢ini od 3-5 %.

V KMETIJSTVU

V kmetijstvu se uporablja v smislu gnojenja s
kalcijem in Zveplom. V sadjarstvu preprecuje
grenko pegavost, podaljSuje skladisCenje in
zmanjsuje kalo.

V poljedelstvu je poleg kalcija pomemben
predvsem pri pridelavi oljne ogrsCice,
jeCmena, pese saj te kulture izkazujejo velike
potrebe po Zveplu. V manjsi meri z uporabo
sadre izboljSamo tudi pH-vrednost zelo kislih
tal. Na sploSno se z uporabo sadre zemlja
prezraci in izboljSa njena struktura.

Mag. Tomi GOMINSEK

CINKARNA



